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Product Safety Information

Intended Use:
These Air Impact Wrenches are designed to remove and install threaded fasteners

requiring high torque.
WARNING

This tool is desi d to be op d by a mini of two persons.

For additional information refer to Air Impact Wrenches Product Safety Information
Manual Form 04580916.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Recommended| Sound Level dB (A) | Vibration Level

Model Drive || pacts | TorqueRange | (ANSIS5.1-1971) (1508662)
ode .
. per min. Power 2
Type | in. ft-lbs (Nm) Pressure (1503744) m/s

" 26000- 42000
599A1 |Square|2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 121.6 211

; 26000- 42000
599A1-EU|Square|2-1/2°| 500 | 15" S0 | 1086 1216 21.1

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install

a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any

hose coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing 16606303 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in a
circular arrow and defi ned as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 7. Coupling

2. Regulator 8.  Safety Air Fuse

3. Lubricator 9. Oil

4. Emergency shut-off valve 10.  Oil - fill oil chamber

5. Hose diameter 11.  Grease - through fitting
6. Thread size 12. Grease - through fitting

After each forty-eight hours of operation, remove the Hammer Case and check the grease
content. If the parts (especially the jaws of both the Hammer and Anvil) are not well coated with
Ingersoll Rand No.100 Grease, shorten the interval between each greasing. If the Hammer Case
is grease loaded, lengthen the interval. Before replacing the Hammer Case, be sure that the
jaws on the Hammer and Anvil and all bearing surfaces are coated with grease. Also, insert one
teaspoonful (3 cc) of grease into each hole in the side of the Hammer to lubricate the Cam Balls.
Do not grease the cylindrical surface of the Hammer; this is not a bearing surface. Remove any
excess grease, especially any that may have accumulated on the hammer case wall.
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Oiler Adjustment

Adjustment is made at the factory and should not be changed unless lubricating difficulties are
experienced. If adjustment becomes necessary, remove the Hammer Case Bolts and Backhead
Cap Screws and holding the Motor Housing onto the Gear Case and remove the Housing. A small
Adjusting Hole Plug is located in the Housing’s front face. Remove this Plug, as well as a similar
Plug on the side of the Housing. The Adjusting Screws are located beneath the Plugs. Turn the
Oiler Adjusting Screws with a small screwdriver. Turning the Screws in reduces the oil flow;
backing the Screws out increases the oil flow. Two Oiler Felts are located under each Screw.
After long usage, these Felts may become clogged, preventing the passage of oil. If this happens,
remove the Plugs and Screws and replace the Felts.

Governor Adjustment

The drawing TPD497 on page 2, illustrates the sensitive weight-type Governor which controls
the speed of the Multi-Vane motor. It is adjusted at the factory to produce a socket speed of
approximately 355 rpm. It is seldom necessary to change this adjustment. However, if the

free speed of the square driver is checked with a techometer and is not within 5 rpm of the
recommended speed of 355 rpm, steps should be taken to correct it. Screwing the adjusting nut
farther onto the governor stem increases the speed; backing the nut off decreases the speed,
One-half turn of the nut will vary the socket speed about 5 rpm.

When installing a new Governor, set the Nut so that dimension “A”is “1-3/4” (44 mm). This usually
produces an allowable speed.

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso Indicado:
Los aprietatuercas neumaticos de percusion estan disefiados para extraer e instalar

fiadores roscados.
a VERTENCIA

para ser operada por un minimo de dos personas.

Py

Esta her i esta di

Para mas informacion, consulte el Manual de informacion de seguridad de producto
04580916 Aprietatuercas neumatico de percusion.
Los manuales pueden descargarse en www.ingersollrandproducts.com

Especificaciones
Toacon mpacto o de PSSR B i
Modelo por i (1508662)
Tipo in. Minuto ft-lbs (Nm) |Presién Potencia m/s?

(1S03744)
" 26000- 42000
599A1 |Cuadrado| 2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 21.1

. 26000- 42000
599A1-EU|Cuadrado| 21/2°| 500 | Sc0T' o0 | 1086 | 1216 211

Instalacion y Lubricacion

Disefie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX)
en la entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos inferiores de
la tuberia, filtro de aire y depdsito del compresor de forma diaria. Instale una contracorriente de
manguera de fusil de aire de seguridad de tamaio adecuado y utilice un dispositivo antilatiga-
z0s en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar que las mangueras
den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte.
Consulte la dibujo 16606303 y la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se
muestra dentro de una fl echa circular y se defi ne como h = horas, d = dias y m = meses de uso
real. Los elementos se identifi can como:

1. Filtro de aire 7. Acoplamiento

2. Regulador 8.  Fusil de aire de seguridad

3. Lubricador 9. Aceite

4. Valvula de corte de emergencia 10. Aceite - Rellene la camara de aceite
5. Didmetro de la manguera 11.  Grasa - por el engrasador

6. Tamano de larosca 12. Grasa - por el engrasador
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Después de cada cuarenta y ocho horas de uso, saque la Carcasa de Mazas y compruebe su
contenido de grasa. Si las piezas (especialmente las mordazas de Mazas y Yunque) no estan bien
cubiertas de Grasa Ingersoll Rand N2 100, corte el intervalo de engrase. Si la Carcasa de Mazas
estd cargada de grasa, alargue ci intervalo. Antes de poner la Carcasa de Maza, asegtirese que
las mordazas de Mazas y Yunque y todas las superficies de rodamiento esténcubiertas de grasa.
También, inserte una cucharilla (3 cc) de grasa en cada orificio lateral de Mazas para lubricar

las Bolas de Leva. No engrase la superficie cilindrica de las Mazas; esta no es una superficie de
rodamiento. Saque cualquier exceso de grasa, especialmente la que se haya acumulado en la
pared de la carcasa de mazas.

Ajuste De Lubricador

Los ajustes se hacen en fabrica y no deberdn cambiarse a menos que haya dificultades de
lubricacion. Si es necesario ajustar, saque las Tuercas de Caja de Martillo y Tornillos de Tapa de
cabeza Trasera y sujetando la Carcasa de Motor contra Carcasa de Engranajes saque la Carcasa.
La superficie delantera de Carcasa lleva un pequefto Tapén de Orificio de Ajuste. Saque este
Tapoén, asi como un Tapdn similar en ci lateral de la Carcasa. Los Tornillos de Ajuste estan debajo
de los Tapones. Gire los Tornillos de Ajuste de lubricador con un pequefis destornillador. Si se
giran adentro csto incrementa ci flujo de accite; Si se giran afuera esto incrementa ci flujo
dc accite. Hay dos Fieltros de Lubricador debajo de cada tornillo. Después de largo uso, estos
Fieltros pueden atascarse, evitando que pase ci aceite. Si pasa esto, saque los Tapones y Tornillos
y cambie los Fieltros.

Ajuste De Estrangulador

Este dibujo TPD497 ilustra ci Fstagulador tipo sensible a peso, el cual controla la velocidad

del motor Multi-Aletas. Se ajusta en fabrica para una velocidad de boca de aproximadamente
355 rpm. Es normalmente raro que haya que cambiar este ajuste. Sin embargo, si la velocidad
constante de cuadradilos se comprueba con un tacémetro y nos estd entre 5 rpm de la velocidad
recomendada de 355 rpm, deberan tomarse pasos para corregirla. Si se enrosca la tuerca de
ajuste mas adentro en la espiga de estrangulador, esto incrementa la velocidad; si se desenrosca,
esto disminuye la velocidad. Una media vuelta de tuerca variara la velocidad de cuadradillos

asl como 5 rpm. Cuando se instale un nuevo Estrangulador, coloque la Tuerca de forma que la
dimension “A” sea 1-3/4” (44 mm). Esto normalmente produce una velocidad permisible.

Piezas y Mantenimiento

Una vez vencida la vida atil de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengras-
arlay separar las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.

El idioma original de este manual es el inglés.

Las labores de reparacién y mantenimiento de las herramientas sélo puede ser realizadas por un
Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand mas proximo.
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Informations de Sécurité du Produit

Utilisation Prévue:

Ces clés pneumatiques a chocs sont congues pour le vissage/dévissage de dispositifs de

fixation filetés.
AVERTISSEMENT

Cet outil est congu pour étre utilisé par un mini de deux per

Pour des infor i complé ires, utilisez le formulaire 04580916 pour obtenir le

manuel d'information de sécurité du produit Clé pneumatique a chocs.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse www.ingersollrandproducts.com

Régulation de la Puissance de Percussion

Gammede | Niveau Acoustique Niveau de
Conduit Impacts Couples dB (A) Vibration
Model par |Recommandée| (ANSIS5.1-1971) (1S08662)
. i . Puissance 2
Type | in. ft-lbs (Nm) |Pr (1503744) m/s

) , 26000- 42000
S99A1 | Carré | 2172|500 | Z5o0' S0 | 1086 1216 211

5 " 26000- 42000
599A1-EU| Carré | 2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Installation et Lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau
de I'entrée d‘air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points
bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a
air de streté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez

un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin
d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d’entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration 16606303e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione
viene illustrata da una freccia circolare e defi nita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso eff
ettivo. Componenti:

1. Filtre a air 7.  Raccord

2. Régulateur 8.  Raccordement a air de sareté
3. Lubrificateur 9. Huile

4. Vanne d'arrét d’'urgence 10. Entrée du carter d’huile

5. Diametre du tuyau 11.  Graisse - pour le raccordement
6. Taille du filetage 12. Graisse - pour le raccordement
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Toutes les quarante-huit heures de fonctionnement, déposer le carter de marteau et verifier
la quantité de graisse. Si les pieces (en particulier les machoires du marteau et du mandrin) ne
sont pas bien recouvertes de graisse Ingersoll Rand No. 100, réduire 'intervalle entre chaque
graissage. Si le carter de marteau est p1cm de graisse, augmenter l'intervalle. Avant de remonter
le carter de marteau, verifier que les machoires du marteau et du mandrin, ainsi que toutes les
surfaces de portCe sont bien recouvertes de graisse. En outre, appliquer 3 cm3 (cuiller a café) de
graisse dans chaque trou lateral du marteau pour lubrifier les billes de came. Ne pas graisser la
surface cylindrique du marteau, cc n'est pas une surface de portCe. Extraire tout exces de graisse,
en particulier toute la graisse qui aurait pu s'accumuler sur la paroi du carter de marteau.

Reglage de L'huileur

L'huileur est réglé en usine et ne doit pas étre ajusté sauf en cas de difficulté de lubrification. Si le
réglage est nécessaire, déposer les boulons du carter de marteau et les vis a téte de la téte arriére
et qui retiennent le carter de moteur sur le carter d'engrenages et déposer le carter. Un petit
bouchon obture le trou de réglage sur la face avant du carter. Déposer cc bouchon, ainsi qu'un
bouchon similaire sur le coté du carter. Les vis de réglage se trouvent sous ces bouchons. burner
les vis de réglage a I'aide d'un petit tournevis. Le vissage des iris réduit le debit d’hufle; Le
dévissage augmentele debit. Deux feutres d’huileur sont montés sous ces vis, qui avec l'usage
peuvent se colmater et empécher le passage de I'huile. Dans cc cas, déposer les bouchons et les
vis et remplacer les feutres.

Reglage du Regulateur

Ce plan TPD497 est une illustration du régulateur a masselottes qui contrdle la vitesse du moteur
a palettes multiples. Le régulateur est réglé en usine pour fournir une vitesse de douille d’environ
355 tr/mn. fl est rarement nécessaire de modifier cc réglage. Cependant, la vitesse a vide du
carré entraineur peut étre mesurée a l'aide d'un compte-tours. Si elle vane de plus de 5 tr/mn

par rapport a la vitesse recommandée de 355 tr/mn, elle doit étre corrigée. Le vissage de I'écrou
de réglage sur la queue du régulateur augmente la vitesse, tandis que son dévissage la réduit.
Chaque den,i-tour de I'écrou correspond a environ 5 tr/mn de vitesse de douille. Lorsqu'un
régulateur neuf est installé, régler 'écrou de maniére a cc que la distance “A” soit égale a 44 mm.
Cette distance produit normalement une vitessse admissible.

Piéces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les piéces et de
les séparer en fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instruc-
tions d'origine.

La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de
services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche.
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Informazioni Sulla Sicurezza del Prodotto

Destinazione D'uso:

Gli avvitatori pneumatici a impulsi sono adatti per operazioni di estrazione e installazione
di dispositividi fissaggio filettati.

AVVERTIMENTO

Questo attrezzo é stato progettato per essere azionato da un minimo di due persone.

Per ulteriori infor ioni, c Itare il modulo 04580916 del Manuale informazioni sulla
sicurezza prodotto relativo agli avvitatori pneumatici a impulsi.
I manuali possono essere scaricati da internet al sito www.ingersollrandproducts.com.

Specifiche Prodotto
) | Imtervallo ;i ello Acustico dB ()| VIPraziont
Azionamento | Impulsi Coppie (ANSI $5.1-1971) Livello
Modell al Consigli . (1508662)
Tipo in. Minuto ft-lbs (Nm) |Pressione Potenza m/s*

(1S03744)

" 26000- 42000
599A1 |Quadrato| 2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 21.1

" 26000- 42000
599A1-EU [Quadrato| 2-1/2 500 (35250 - 57000), 108.6 1216 211

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal
serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto interno
per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti.
Vedere il disegno 16606303e la tabella a pagina 2. La frequenza delle operazioni

di manutenzione é indicata da una freccia circolare ed € espressa in h=ore, d=giorni e m=mesi.
Componenti:

1. Filtro aria 7. Accoppiamento

2. Regolatore 8.  Fusibile di sicurezza

3. Lubrificatore 9. Olio

4. Valvola di arresto di emergenza 10. Riempimento olio della camera dell'clio
5. Diametro tubo flessibile 11. Ingrassaggio - attraverso il raccordo

6. Dimensione della filettatura 12. Ingrassaggio - attraverso il raccordo

03523865_ed7 IT-1
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Dopo ogniq t'ore di ftmzi to, togliere la cassa del martello e controllare il
contenuto di grasso. Se i componenti (specialmente le ganasce di entrambi ii martello e I'albero
portabussole) non presentano un buono strato di grasso Ingersoll Rand Nr. 100, abbreviare gli
intervalli di lubrificazione. Se la cassa del martello e ben ingrassata, prolungarne gli intervalli di
lubificazione. Prima di rimontare la cassa del martello, assicurarsi che le ganasce del martello

e dell'albero portabussole e tutte le superfici dei cucchinetti siano lubrificati con del grasso.
Inoltre, inserire un cucchiaino (3 cc) di grasso in ogni foro sul lato del martello per lubrificare

le sfere della camma. Non ingrassare la superficie cilindrica del martello; Questa non é una
superficie a cuscinetto. Eliminare eventuale grasso eccessivo, specialmente quello che si fosse
accumulato sulla parete della cassa del martello.

Regolazione del Lubrificante

La regolazione del lubrificante viene effettuata in fabbrica e non deve essere modificata a meno
che non si incontrino della difficolta di lubrificazione. Se la regolazione si rende necessaria,
togliere le viti della cassa del martello tenendo la cassa del motore poggiata sulla cassa
ingranaggi e togliere la cassa. Sulla superficie anteriore della cassa ubicato un piccolo foro
chiuso da un tappo. Togliere questo tappo assieme a quello posto sul lato della cassa. Le viti di
regolazione sono ubicate dietro i tappi. Girare queste viti con un piccolo cacciavite. Avvilando
la vile si diminuisce Il flusso dell’olio; svilandola Si auinenla il flusso defl’olio. Sotto ciascuna
vite ci sono due stoppini. Dopo un lungo periodo d’uso, questi Si possono intasare, impedendo ii
passaggio dell'olio. Se ii caso Si verificasse, togliere i tappi e le viti e sostituire gli stoppirn.

Regolazione del Controllo

Questo disegno TPD497 illustra il regolatore sensibile al tipo del peso che comanda la

velocita del motore a pale multiple. Viene regolato in fabbrica onde produrre una velocita di
boccola di circa 355 gin/mm. E raro dover modificare questa velocita. Tuttavia se la velocita
dell’attacco quadro viene contrallata con un tachimetro e non si trova entro 5 gin/mm della
velocita raccomandata di 355 gin/mm., bisogna provvedere a rettificare. Avvitando il dado di
regolazione oltre verso lo stelo del regolatore aumenta la velocita; svitando il dado diminuisce
la velocita. Un mezzo giro del dado variera la velocita di circa 5 gin/mm. Quando Si installa un
nuovo regolatore, impostare ii dado in modo che la dimensione “A” di 1-3/4" (44 mm). Questo
generalmente produce una velocita ammissibile.

Ricambi e Manutenzione

Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni
originali.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro
di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al pil vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

IT-2 03523865_ed7



Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:
Druckluft-Schlagschrauber sind fiir das Einschrauben und Lésen von

Befestig mit Gewinden vorgeseh

Dieses Werkzeug muss von mindestens zwei Personen bedient werden.

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Produktsicherheits-Handbuch fiir den
Druckluft-Schlagbohrer 04580916.

Handbiicher kénnen von www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

Anvieb  schige|Drehmoment | SChalegeldB @) | SIS
Modell pro bereich (1508662)
Typ | in. [MIMU! gbs (Nm) | Druck S'(:;’g‘;;‘:z;" mis?
599A1 |Quadratisch|2-1/2"| 500 (3256;);)8-_‘;27%%?)) 108.6 121.6 211
599A1-EU [Quadratisch| 2-1/27| 500 (32562;’8‘;27‘(’)%%) 1086 1216 211

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemal des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung l6st. Siehe Zeichnung 16606303 und Tabelle auf Seite 2.
Die Wartungshaufi gkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist defi niert in h=Stunden, d=Tagen
und m=Monaten der tatsachlichen Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 7. Verbindung

2. Regler 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung
3. Schmierbiichse 9. Olen

4. Notabsperrventil 10. Ol - Olkammer fiillen

5. Schlauchdurchmesser 11.  Fetten - liber Anschlussstiick
6. GewindegroBe 12. Fetten - Uber Anschlussstiick

03523865_ed7 DE-1
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Naclijeweils achtundvierzig Betriebsstunden den Hdmmertrager entfernen und den
Fettvorrat Uberprifen. Sind die Teile (insbesondere die Backen von Hammer und Ambof)
nicht gut mit Ingersoll Rand-Fett Nr. 100 bedeckt, die Schmierintervalle verkUrzen. 1st

der Himmertrager zu stark eingefettet, die Intervalle verlangern. Vor dem Neueinbau

des Hdmmertragers darauf achten, daB die Backenauf Hammer und AmboRB sowie alle
Lageroberflachen eingefettet sind. Auth jeweils einen Teel6ffel you (3ccm) Fett in jede Offnung
an der Seite des Hammers zum Schmieren der Nockenkugein eingeben. Die zylindrische
Oberflache des Hammers nicht einfetten; dies ist keine Lageroberfldche. Samtliches
UberschUssiges Fett entfernen, insbesondere Fett, das sich an der Wand des Hammertragers
angesammelt hat.

Olereinstellung

Der Oler wird werkseitig eingestellt; diese Voreinstellung sollte nur bei Schmierproblemen
verandert werden. Ist nachtragliche Einstellung notwendig, die Himmergehauseschrauben
und die Gehausedeekelschrauben, mit denen das Getriebegehduse am Motorgehéuse befestigt
ist, entfernen und das Gehéuse abnehmen. An der Vorderseite des Gehauses befindet sieh

em kleiner Einstell6ffnungsstopfen. Diesen Stopfen sowie einen weiteren Stopfen an der

Seite des GeNiuses entfernen. Die Einstellschrauben befinden sich unter den Stopfen. Die
Olereinstellschrauben mit einem kleinen Schraubendreher drehen. Durch Auziehen der
Schrauben wird der Olfiufi verrhigert; llerausdrehen der Schrauben erh6ht den Offlub.
Unter jeder Schraube befinden sich zwei Olerfilze. Diese Filze konnen nach langem Gebrauch
verschmutzen und so den Olflui3 verhindern. Ist dies der Fall, Stopfen und Schrauben entfernen
und die Filze austauschen.

Reglereinstellung

Die Zeichnung TPD497 zeigt den empfindlichen Regler (Gewichtstyp), der die Drehzahl des
Multi-Lamellen-Motors regelt. Es wird werkseitig auf eine Drehzahl am Steckschliissel von ca. 355
U/mm eingestellt. Nut selten muf diese Einstellung verandert werden. Wird beim Uberprtifen
der Leerlaufzahl des Vierkantantriebes mit einem Tachometer jedoch eine Abweichung von

tibet 5 U/mm von der empfohlenen Drehzahl von 355 U/mm festgestellt, muB die Einstellung
korrigiert werden. Dutch Anziehen der Mutter auf dem Reglerschaft wird die Drehzahl

erhoht; durch Lésen verringert. Eine halbe Umdrehung der Mutter bedeutet jeweils eine
Drehzahlénderung von ca. 5 U/mm. Bei der Montage eines neuen Reglers darauf achten, dal
Abstand “A” 44 mm betragt, wodurch im allgemeinen eine angemessene Drehzahl erreicht wird.

Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach
Materialarten getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum
durchgefiihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nachste Ingersoll Rand Niederlassung oder den
autorisierten Fachhandel.
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld Gebruik:

Dezey he sl 1 Is zijn bedoeld om schroefdraadb ;e te

verwijderen en te plaatsen.
WAARSCHUWING

Dit gereedschap is ikkeld om te den bediend door i twee personen.
Raadpleeg formulier 04580916 in de productveiligheidshandleiding van de | ische
1 | Is voor llende informatie.

Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

Produktspesifikasjoner

Aanbevol Geluidsni dB (A) | Trilling:
Bereik Koppel (ANSI $5.1-1971) (1508662)
Vermogen

(1S03744)
) ., 26000- 42000
599AT  |Vierkant|2-172"| 500 | Jo5c0" Zoo0 | 1086 1216 211

i " 26000- 42000
599A1-EU |Vierkant|2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 21.1

Aandrijving | Slagen
Model per
Type in. |Minuut| ft-lbs(Nm) Druk

m/s*

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de
luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage
punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging met
de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke
slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren als een
slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 16606303 en tabel op pagina 2.

De onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen
en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 7. Koppeling

2. Regelaar 8.  Beveiliging

3. Smeerinrichting 9. Olie

4. Noodafsluitklep 10. Olievul oliekamer

5. Slangdiameter 11.  Smeervet - door smeernippel
6. Soort van schroefdraad 12. Smeervet - door smeernippel

03523865_ed7 NL-1
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Na elke acht-en-veertig bedrijfsuren het Hamerhuis verwijderen en de hoeveelheid aan
aanwezig vet controleren. Voor het geval dat de onderdelen (speciaal de klauwen van zowel
de Hamer als de Slagas) niet goed zijn bedekt met Ingersoll Rand Nr. 100 Vet, dan moet de
tijdsduur tussen elke smeerbeurt worden verkort. Wanneer het Hamerhuis nog vol vet is de
tijdsduur verlengen. Voordat bet Hamerhuis weer op zijn plaats wordt aangebracht moet u
nagaan of de klauwen op de Hamer en op de Slagas, en alle draagvlakken van de lagersmet
vet zijn bedekt. U moet tevens, om de Nokkogels te smeren, een theelepel (3 cc) vet inbrengen
in elke opening in de zijkant van de Hamer. Het cilindervormige oppervlak van de Hamer niet
invetten; dit is geen draagvlak voor de lagers. Eventueel te veel vet verwijderen, vooral dat wat
zich aan de wand van het hamerhuis kan hebben geaccumuleerd.

Afstelling Van de Oliehouder

De oliehouder is reeds in de fabriek afgesteld en dient niet te worden veranderd tenzij met
de smering moeilijkheden worden ervaren.Wanneer bijstelling nodig is, de Bouten van het
Hamerhuis en de Kopschroevenvan de Keerkop verwijderen, terwijl u het Motorhuis op de
Drijfwerkkast houdt, en verwijder daarna het Huis. Fen kleine Plug voor de Afstelopening
bevindt zich aan de voorkant van het Huis. Verwijder deze Plug; een hieraan gelijke Plug
vindt u aan de zijkant van bet Nuis. De Stelschroeven bevinden zich onder deze Pluggen. De
Stelschroeven moeten met een kleine schroevedraaier worden omgedraaid. Het naar binnen
draaien doe! de oli verminderen; terugdraaien doe! de oli

Er bevinden zich onder elke Schroef twee Olieviltjes. Na een lang gebruik kunnen deze Viltjes
verstopt raken waardoor de doorstroom van de olie wordt verhinderd. Wanneer dit gebeurt
moet u de Pluggen en Schroeven verwijderen en de Viltjes vervangen.

Afstelling Van Regulateur

Deze afbeelding TPD497 toont u de gevoelige gewicht-type regulateur die het toerental van de
Multi-Schoep motor regelt. Ret is op de fabriek op ongeveer 355 rpm afgesteld. Net is slechts
zelden nodig dat deze afstelling moet worden veranderd. Wanneer echter bet onbelast toerental
van bet aandrijfvierkant met een toerenteller wordt gecontroleerd en het ligt niet binnen 5

rpm van het aanbevolen toerental van 355 rpm, dan moeten stappen worden genomen om dit
te rectificeren. Wanneer de stelmoer verder op de steel van de regulateur wordt gedraaid zal

bet toerental toenemen; het terugdraaien van de moer zal het toerental doen afnemen. Fen
halve slag van de moer zal het toerental met ongeveer 5 rpm veranderen. Wanneer een nieuwe
regulateur wordt aangebracht moet de Moer zo worden afgesteld dat “A” gelijk is aan 1-3/4" (44
mm). Dit zal gewoonlijk zorgen voor een toegestaan toerental.

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen
zodat zij gerecycled kunnen worden.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de
originele instructies.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:

Trykmomentnggler er udformet til at fjerne og installere gevindskarne lukkemekanismer.

& ADVARSEL

Dette veerktgj er beregnet til at betjenes a mindst to personer.

For yderligere information henvises der til pr ‘mationen til
Trykluftsngglen i vejledning 04580916.

Vejledningerne kan hentes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Specifikationer

Drev Anbefalet Lydniveau dB (A) VI,I\:ir:::u“s
Model Slahg pr.|Momentomrade| (ANSIS5.1-1971) (1508662)
Minut Effekt
i 2
Type | in. ft-Ibs (Nm) Tryk | 1s03744) m/s

., 26000- 42000
S99AT  [Kvadrat| 21/2"| 500 | (1ocn za00) | 1086 1216 21.1

" 26000- 42000
599A1-EU [Kvadrat| 2-1/2' 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Installation og Smgring

Serg for at Iufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved veerktajsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rorenes,
luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt
storrelse i opadgdende slange og brug en antipiskeanordning tveers over enhver slangekobling
uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 16606303 og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med

en rund pil og defi neres som t=timer, d=dage og m=maneder for reel brug. Elementerne er
identifi ceret som:

1. Luftfilter 7. Kobling

2. Regulator 8.  Sikkerhedstryksikring

3. Smereapparat 9. Olie

4. Nedafspaerringsventil 10. Olie - fyld oliekammer

5. Slangediameter 11. Fedt-gennem monteringen
6. Gevindstarrelse 12. Fedt- gennem monteringen

Efter liver 48 driftstimer, skal liammerhuset afmonteres og fedtmaengden kontrolleres.

Hvis delene (iseer keeberne pa bade liammeren og anvillen) ikke er godt belagt med fedt af
typen Ingersoll Rand nr. 100, skal intervallet mellem liver smoring forkortes. Hvis der er en
fedtbeholdning i hammerliuset, skal intervallet forhenges. For hammerliuset settes pé igen,
skal man sikre sig, at keberne pa hammeren og anvillen og alle lejeflader er belagt med fedt.
Endvidere skal der gnides ca. 3 kubikcentimeter fedt md i hvert hul i siden af hammeren for at
smre feringskuglerne. Hammerens cylindriske overfiade ma ikke smres, den ikke er en lejeflade.
Eventuelt overskydende fedt fjernes, iseer hvis det liar liobet sig op pa hammerhusweggen.
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Justering af Smorenippel

Justering foretages fra fabrikken og ber ikke aendres, medmindre der opstar problemer med
smeringen. Hvis justering buyer ngdvendig, skrues boltene pd hammerhuset og
daekselskruerne pa baghuset af, og motorhuset fiernes fra gearhuset. Pa forsiden af huset sidder
der en hue prop i et justeringshul. Denne og en lignende prop p siden af motorhuset fiernes.
Hewed far man adgang til justeringsskruen under proppen. Justeringsskruen i smgreniplen
drejes med en hue skruetrakker. Oliegennemstremningen reduceres ved at skrue skruen md,
og forgges ved at skrue den udad. Under hver skrue er der anbragt 2 filtstykker. Efter lang tids
brug kan disse filtstykker blive tilstoppede og forhindre olien i at trange igennem. Hvis dette
sker, fiernes prop og skrue, og filtstykket udskiftes.

Regulatorjustering

Denne tegning TPD497 illustrerer den folsomme vaegtregulator, som styrer lamelmotorens
arbejdshastighed. Regulatoren er fra fabrikken indstillet il en arbejdshastighed pa ca.

355 omdrejninger i minuttet. Det er sjeeldent ngdvendigt at andre denne indstilling. Hvis
firkantens fri hastighed imidlertid kontrolleres med et tachometer og ikke ligger inden for

5 omdrejninger af den anbefalede arbejdshastighed pa 355 omdrejninger i minuttet, bor

den korrigeres. Arbejdshastigheden foreges ved at skrue justeringsmetrikken lengere md

pa regulatorskaftet, og reduceres ved at skrue motrikken tilbage. En halv metrikomdrejning
andrer arbejdshastigheden med ca. 5 omdrejninger i minuttet. Ved installering af en ny
regulator skal mgtrikken indstilles sa dimension “A” er 44 mm. Dette giver normalt en acceptabel
arbejdshastighed.

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter vaerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sé de kan genbruges.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en oversattelse af den originale
vejledning.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvéandning:

Dessa luftdrivna sldende muttermaskiner dr utformade for att lossa och dra at gangade

fastelement.
& VARNING

Detta verktyg dr utformat for att skotas av minst tva personer.

'ma-

For mer information, se Luftdrivna sldende mutter kiners produktsakerhetsi
tion Form 04580916.
Handbocker kan laddas ner fran www.ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Rekommenderat | Ljudstyrkenivad dB (A) | Vibrations

Drivning Slag | pn sde (ANSI S5.1-1971) niva (1S08662)
Modell per Effekt
. . 2
Typ | in. |Minut| ft-lbs (Nm) Tryck | 1s03744) m/s

. 26000- 42000
599A1 |Fyrkant| 2-1/2| 500 | 25" S0 | 1086 1216 21.1

” 26000- 42000
599A1-EU|Fyrkant| 2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Installation och Smérjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens ldgsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sékerhetsventil av lamplig storlek uppstrom
fran slangen och anvénd en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gar sonder eller koppling lossar.
Se illustrationen 16606303 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och
defi nieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid. Posterna defi nieras
som:

1. Luftfilter 7. Koppling

2. Regulator 8. Sakerhetsventil

3. Smorjare 9. Olja

4. Nodstoppsventil 10.  Olja- fyll oljekammaren
5. Slangdiameter 11. Fett - via anslutning
6. Gangdimension 12. Fett-via anslutning

Efter varje 48 timmars drift, skull hammarhuset avlagsnas och smérjmedelsinnehallet
kontrolleras. Om delarna (i synnerhet kiorna pa bade hammare och stad) inte ar ordentligt
insmorda med Ingersoll Randsméorjmedel nr. 100, bor intervallen mellan varje insmérjning
kortas ned. Omhammarhuset ar fullt av smorjmedel, bor intervallen forlangas. Innan
hammarhuset stts tillbaka, skall man se till att hammarens och stadets kior samt alla lagerytor
arinsmorda. Placera ockséaen tesked smérjmedel (3 cm?) i vart och ett hdlen | hammarens

sida for att smorja kamkulorna. Smarj ej in hammarens cylindriska yta; detta utgor ej nagon
utvaxlingsyta. Avlagsna overflodigt smérjmedel, i synnerhet sédant som kan ha ansamlats pa
hammarhusets végg.
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Justering av Smorjaren

Justering gors vid fabriken och instéliningarna bor inte dndras om inga smérjningsproblem
uppstédr. Om det blir n6dvéandigt att andra installningen, demontera bultar och skruvar som
héiler saimman motorhuset med véxelhuset och avldgsna huset. Det finns en justeringsoljeplugg
pa husets framsida och en pa sidan. Skruva loss dessa. Justerskruvarna sitter under pluggarna.
Vnd pa oljejusteringsskruvarna med hjélp av en liten skruvmejsel. Om sknivarna vrids mat,

ljeflodet aft miuska; och om skruvarna vrids utat, konuner oljeflédet aft 6ka.
Det sitter tvé filttdtningar under varje skruv. Dessa filttdtningar kan, efter langvarig anvandning,
téppas till, och darrned hindra oljan Mn att komma igenom. Om detta sker rnaste propparna
avldgsnas och filttatningarna bytas Ut.

Justering av Varvregulatorn

Bilden TPD497 visar den kansliga varvregulatorn av vikt-typ, vilken kontrollerar varvtalet pa
motorn. Den stalls in pa fabriken, for att ge ett varvtal pa cirka 355 van’ per minut. Det blir

sallan nodvandigt att andra denna instailning. Om hastigheten pa fyrkantsdrevet emellertid
kontrolleras med en varvtalsmétare, och det visar sig att varvtalet inte befinner sig mom 5
van’per minut fran den rekommenderade hastigheten pa 355 van’ per minut, méste Atgarder
vidtagas for att ratta till problemet. Om justeringsmuttern skruvas langre in pa regulatorns skaft
kommer hastigheten att 6ka; och om muttern backas ut kommer hastigheten att minska. Urn
muttern vrids ett halvt vary, kornrner hyishastigheten att 6kas rned ca 5 vary per niinut. Dd en ny
varvregulator installeras skall ruttern stallas in sé att dimension “A”&r 44 mm (1 3/4 turn). Detta
ger vanligtvis en godtagbar hastighet.

Delar och Underhall

Da verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en dversattning av originalin-
struktionerna.

Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla forfragningar bor ske till nérmaste Ingersoll Rand kontor eller distributor.
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Produktspesifikasjoner

Tiltenkt Bruk:
Trykkluftsngklene er fremstillet til a fierne og e gjeng

& ADVARSEL

Dette verktoyet er utviklet til a bli betjent av minst to personer.

de f Ani

For ytterligere infor jon henvises det til produktsikkerhetsinf j i
trykkluftsnoklenes handboksskjema 04580916.
Handbeker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Effektstyringssystem

Drift . Anbefalt Lydniva dB (A) Vibrasjons
- Slag Momentomrade | (ANSIS5.1-1971) | niva (1ISO8662)
per Styrke 2

Type | in. |Minutt ft-lbs (Nm) Trykk m/s

(1S03744)

) ., 26000- 42000
S99AT | Firkant |2-1/2"| 500 | 150" a00) | 1086 1216 211

+ " 26000- 42000
599A1-EU| Firkant [2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i a piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16606303 og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens

vises i den sirkulaere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter
identifi seres som:

1. Luftfilter 7. Kobling

2. Regulator 8.  Slangebruddsventil

3. Smereapparat 9. Olje

4. Nodstoppventil 10. Olje - fyll oljekammer

5. Slangediameter 11.  Smorefett - gjennom smerenippel
6. Gjengedimensjon 12.  Smorefett - gjennom smerenippel

Etter hver forti-Atte timers bruk, ta av hammerkassen og sjekk fettinnholdet. Hvis delene
(spesielt kjevene pa bade hammer og ambolt) ikke er dekket godt nok med fett Nr. 100 fra
Ingersoll Rand, forkort intervallet mellom hver smegring. Hvis hammerkassen er pakket med fett,
forlenges intervallet. For hammerkassen settes tilbake, kontroller at kjevene pa bade hammer og
ambolt og alle lageroverfiater er dekket med fett. Skyv ca. 3 cm3 med fett inn gjennom hvert hull
pa siden av hammeren for a smere kamkulene. Smer ikke den sylindriske delen av hammeren
ettersom den ikke er en lageroverfiate. Fjern overfladig fett, spesiellt fett som har samlet seg opp
pa veggen i hammerkassen.
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Smorejustering

Innstilling er utfert pa fabrikken og ber ikke forandres hvis man ikke fAr smareproblemer. Hvis
det skulle were nedvendig A justere smeringen, flern boltene som holder maskinen sammen

og left motorhuset fra girkassen. Det finnes en liten justeringsplugg foran & huset. Fjern denne
og en lignende plugg pa siden av huset. Justeringsskruene befinner seg under disse pluggene.
Bruk en liten skrutrekker til a justere oljejusteringsskruene med. Skru skruene til for a miuske
oljesfremen, skru skruene ut for & oke oljestrenunen. Det finnes to filtbiter under liver skrue. Etter
lang bruk kan disse filtbitene bli tilstoppet og forhindre gjennomstremning av olje. ilvis dette
skulle skje, ta ut piuggene og skruene og bytt ut filtbitene.

Regulatorjustering

Denne tegningen TPD497 viser den falsomme vekt-type regulatoren som kontrollerer
hastigheten a multi-lamell motoren. Den er iimstffit fra fabrikken til A gi drivtapphastighet

4355 omdreininger per minutt. Det er sjelden nedvendig A forandre denne justeringen. Hvis
den the hastigheten & firkanttappen kontrolleres med en turteller, og hastigheten viser seg A
vaere over eller under 5 o/min, ber hastigheten justeres. Skrur man justeringsmutteren lengre inn
aregulatorakselen sa gker hastigheten; skrus den tilbake, avtar hastigheten. En halv omdreining
med mutteren vil forandre hastigheten med ca. 5 o/min. Nar en ny regulator installeres, juster
mutteren siik at dimensjonen “A” er 44 mm (1-3/4 tomme). Dette vii som oftest gi den tillatte
hastighet.

Deler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktoyet blir demontert, rengjort for olje
og sortert etter materialer i gjenvinningsgyemed.

De originale instruksjonene er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale
instruksjonene.

Reparasjon og vedlikehold av verktayet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen Turvaohjeet

Kéyttotal rkmtuS'
Nama p

Lisan

on i kierteilla varustettujen

Tamén tyokalun kdyttoon tarvitaan vahintaan kaksi henkil6a.

irrot i ja

Lisatietoja on Paineil - impaktiavai t valli a1 L1
04580916.
Kéyttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta www.ingersollrandproducts.com
Erittelyt
Kiyttslaite Iskui Suositeltu | Melutaso dB (A) Varina
’ d SKUEN | Momentti |(ANSIS5.1-1971)| (1SO8662)
Malli maara Teho .
Tyyppi in. i ft-lbs (Nm) |Paine (1503744) m/s
26000- 42000
599A1 |Neliskulmainen|2-1/2" 500 (35250 108.6 1216 211
-57000)
26000- 42000
599A1-EU |Neliskulmainen| 2-1/2" 500 (35250 108.6 121.6 211
- 57000)

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kayttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilistd/venttiileista putkiston alakohdasta/-
kohdista, iimansuodattimesta ja kompressorin séiliostd péivittain. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun ylasuuntaan ja kayta piiskaefektin estévaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole
sisdistd sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettda tai liitos irtoaa. Katso

sivun 2 piirros 16606303 ja taulukko. Huoltovéli osoitetaan ympyréanuolella ja maaritetadn
todellisina kdyttotunteina (h), -pdivina (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 7. Liitanta

2. Saadin 8. llmavaroke

3. Voitelulaite 9. Oly

4. Hatasulkuventtiili 10.  Oljy - téyté 6ljykammio
5. Letkun halkaisija 11. Rasvaus - sovitteen kautta
6. Kierteen koko 12. Rasvaus - sovitteen kautta

Irroita takojan kotelo ja tarkasta sen sisaltdman rasvan maara aina 48 kayttétunnin véleln.

Jos osat (erityisesti sekd takojan ettd alasimen leuat) eivat ole perinpohjaisesti voideltuja
Ingersoll Rand 100 -rasvalla, lyhenna rasvauksien véliin jaavaa ajanjaksoa. Jos takojan kotelo

on ylenpalttisesti voideltu rasvalla, pidenna tata ajanjaksoa. Ennen kuin vaihdat takojan kotelon
varmistu siitd, ettd takojan ja alasimen leuat ovat hyvin pinnoitettu rasvalla. Timan liséksi, pista
yksi teelusikallinen (3 cm?) rasvaa jokaiseen takojan sivustalla olevaan reikaan voidellaksesi nokan
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kuulat. Alit kuitenkaan voitele takojan lieriomaisia pintoja -nama eivat ole laakeripintoja. Poista
kaikki ylimaardinen rasva, erityisesti rasva, joka on mahdollisesti kertynyt takojan kotelon seinille.

Voitelulaitteen Saadot

Voitelulaite on saddetty tehtaalle ennen ty6kalun toimittamista asiakkaalle ja saatdja ci tulisi
muuttaa, ellei tyckalun kéytossa ilmene voiteluvaikeuksia. Jos katsot tarpeelliseksi saataa
voitelulaitetta, irroita takojan kotelon pultit ja takalevyn suojuksen ruuvit, jotka pitavat
moottorin kotelon kiinni vaihteiston kotelossa. Irroita kotelo. Pieni saatimen reidn tuippa sijaitsee
kotelon etupuolella. Irroita tdma tuippa ja tee sama toimenpide kotelon sivulla olevalle tulpalle.
Saatoruuvit sijaitsevat ndiden tuippien alla. Kierra néitd voitelulaitteen saatoruuveja pienelld
ruuvimeisselilla. Kiertamalla ruuveja sisaé@npdin volt vahentaa 6ljyn virtausta ja kiertamalla
ruuveja ulospdin volt liséta 6ljyn virtausta. Ruuvien alle on asennettuna kaksi voitelulaitteen
huopaa. Pitkdn ajanjakson kdyton jalkeen nama huovat saattavat tulla thin tukkeutuneiksi, etta
6ljyn virtaus niiden ladpi estyy. Jos ndin sattuisi tapahtumaan, irroita kummatkin tulpat ja ruuvit ja
vaibda kummatkin huovat uusiin.

Saatimen Saadot

Tama kuva TPD497 esittaa herkkaa keskipakotyyppista séadinta, jonka avulla saddetaan
monilamellisen paineilmamoottorin kierrosnopeutta. Tima saadin on saadetty tehtaalla niln,
ettd tyokalun akselin nopeus on noin 355 1/mm. Hyvin harvoin esiintyy tarvetta muuttaa
taman saatimen asetusta. Jos kuitenkin jostain syystd kay nun, ettd tarkastettaessa neliomaisen
vetopaan kierrosnopeus kierroslukumittarilla havaitaan, etta sen vapaa kierrosnopeus ci ole 5
1/mm tarkkuudella juuri tdma suositeltu vapaa kierrosnopeus 355 1/mm, kayttajan tulisi ryhtya
toimenpiteisiin tilanteen korjaamiseksi. Sdatomutterin kiertdminen syvemmalle saatimen
runkoon kasvattaa vapaata kierrosnopeutta, mutterin kiertén,inen ulos saatimen rungosta
vahentda kierrosnopeutta. Puoli mutterin kierrosta vastaa noin 5 1/mm nopeuden muutosta.
Kun asennat uutta saadintd, aseta ruuvi thin, etta niitta“A” on 44 mm (1-3/4"). Tama tuottaa
yleensé luvallisen nopeuden.

Varaosat ja Huolto

Kun tdman tyokalun kdyttoika on loppunut, suosittelemme ty6kalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelyd kierratysta varten.

Alkuperéiset ohjeet ovat englanninkielisid. Muut kielet ovat alkuperaisen ohjeen kdannoksia.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto ldhimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:
Estas chaves de percussao pneumaticas destinam-se a remocao e a instalagao de
dispositivos de fixagao roscados.

Esta ferramente foi concebida para ser operada por um minimo de duas p

Para obter informagdes mais detalhadas, Ite o | com as informacgbes de seg-
uranca do produto da chave de percussao pneumatica com a referéncia 04580916.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Especifica¢es do Produto

Mecanismo de | ¢ Binlz:ieor‘(’laeloA:eerto Nivel de Ruido dB (A)| V?l;‘::!;g:s
. mpactos ~
. . |Accionamento por Recomendad (ANSI S5.1-1971) (1508662)
Tipo | in. Minuto ft-lbs (Nm)  |Pressdo Poténcia m/s*

(1S03744)

., 26000- 42000
599A1 |Quadra| 2-1/2"| 500 | I 5000 | 1086 1216 2111
26000- 42000

(35250 - 57000)

599A1-EU|Quadra| 2-1/2" 500

108.6 1216 211

Instalagéo e Lubrificagdo

Dimensione a linha de alimentagdo de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servigo
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragdo e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o desenho
16606303 e a tabela da pagina 2. A frequéncia de manutencao é indicada por uma seta circular e
defi nida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizacao real. Itens identifi cados como:

1. Filtro de ar 7.  Unido

2. Regulador 8.  Fusivel de ar de seguranca

3. Lubrificador 9. Oleo

4. Vélvula de interrupgéo de emergéncia 10. Oleo - encher o depésito de 6leo

5. Diametro da mangueira 11.  Massa lubrificante - através do bico de admissao
6. Tamanho da rosca 12.  Massa lubrificante - através do bico de admissao
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Apés cada periodo de operacao de quarenta e oito horas, remova o Envélucro do Martelo

e verifique o teor de massa. Se as pecas (especialmente as garras do Martelo e da Bigorna)

néo estiverem bem cobertas com a Massa Ingersoll Rand No. 100, diminua o intervalo entre
cada lubrificagdo. Se o Envolucro do Martelo estiver com elevada carga de massa, aumente o
intervalo. Antes de substituir o Envélucro do Martelo, certifique-se que as garras no Martelo, na
Bigorna e em todas as superficies de contacto estao cobertas com massa. Além disso, introduza
também uma colher de cha (3cc) de massa em cada orificio nos lados do Martelo para lubrificar
as Esferas dos Cames. Nao lubrifique a superficie cilindrica do Martelo, pois néo se trata de

uma superficie de contacto. Remova o excedente de massa, especialmente a que se possa ter
acumulado na parede do emvélucro do martelo.

Ajuste do Lubrificador

O ajuste é feito de fabrica e nao deve ser alterado a nao ser que surjam problemas de
lubrificacao. Se o Ajuste se tornar necessario, remova as Cavilhas do Alojamento do Martelo

e os Parafusos da Tampa Traseira, mantendo o Alojamento do Motor na Caixa de Velocidades

e retire o Alojamento. Na face dianteira do Alojamento estd situado um pequeno Tampao

de Regulagdo. Remova o Tampao, bem como um Tampao semelhante na parte lateral do
Alojamento. Os Parafusos de Ajuste estdo situados por baixo dos Tampdes. Rode os Prafusos de
Ajuste do Lubrificador com uma chave de parafusos pequena. Apertar os Parafusos reduz o
fluxo de dleo, desapertar os Parafusos aumenta o fluxo de éleo. Por baixo de cada parafuso
estao colocados dois Feltros de Lubrificador. Apés uma longa utilizagao, estes Feltros podem
ficar entupidos, dificultando a passagem do 6leo. Se isto acontecer, remova os Tampoes e os
Parafusos e substitua os Feltros.

Ajuste do Regulador

A figura TPD497 na pagina 2 ilustra o Regulador do tipo sensivel ao peso que controla a
velocidade do motor de palhetas muiltiplas. E ajustado de fabrica para produzir uma velocidade
de soquete de cerca de 355 rpm. E raro ser necessario alterar este ajuste. No entanto, se a
velocidade livre da chave quadrada for verificada com um tacémetro, e se houver uma diferenca
maior do que 5 rpm da velocidade recomendada de 355 rpm, devem ser tomadas medidas para
a corrigir. Apertar a porca de ajuste mais na direcgao do veio do regulador aumenta a velocidade,
desapertar a porca reduz a velocidade, uma Meia Volta da Porca produz uma variagdo de cerca
de 5 rpm na velocidade de soquete. Quando instalar um novo Regulador, configure a Porca de
modo que a dimensao “A” seja de 44 mm. Isto normalmente produz uma velocidade permissivel.

Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja
desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser
recicladas.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros
idiomas.

A reparagao e a manutencao da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritdrio ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoidvrog

Mpoopi{opevn Xprion:

Ta KAe1d1d mep1oTpo@rig aépog £X0UV OXESIAOTE yia TNV APAipES KAl EYKATAGTAGH

GQIYKTIPWV pE oTEipwpa.
& NPOEIAOMOIHEH

WoTe va TibeTan o€ AsiToupyia and TouhdyioTov SUo atopa.

s
X H

To epyaleio auto givat

Na nepiocotepeg mMAnpoopieg avatpé€te oto Eyxelpidio minpogopiiv acpdaleiag
TPOiovToC 04580916 yia KAedi meplotpo@rig aépog.

H AN Twv gyxelptdiwv pumopei va yivel amod tnv nAektpovikn Sievbuvon
www.ingersollrandproducts.com

Npodiaypagég Mpoidvtog

. . HxntikA Ztabpun Z1aépun
MKEi"'I“iN:'I Kpouozig i:vf::,::‘,’: dB(A) Kpadaopwv
Movtého non avé P "¢ | (ANSIS5.1-1971) |  (1508662)
. . Aento . loxug 2
Tomog in. ft-lbs (Nm) |Migon (1503744) m/s

) ., 26000- 42000
599A1 [Tetpaywvo| 2-1/2| 500 | 207 o000 1086 | 1216 211

4 " 26000- 42000
599A1-EU [Tetpdywvo| 2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Eykataotaon kat Aimavon

MPocapHAOTE TO HEYEBOG TNG YPAHMIG TTAPOXIG aépa yia T S1ac@ANon TG péylotng mieong
Aertoupyiag (PMAX) oty gicodo Tou epyaleiou. AmooTpayyileTe KABNUEPIVA TO CUUMUKVWHUA
an6 ™ BaABida(ec) oTo xapnho onpeio(a) TNG owARvwong, To GiATpo aépa Kat Tn Se§apevn
oupmeotr. EykataotroTe pia BarBida aépa ac@aleiag avavTn Tou EVKAPTTOU CwArvVa Kat
XPNOIHOTIOIOTE Hia GUOKELN TPOOTACIAC Og omoladrmoTe GULELEN EUKAUMTOU CWANRVA XWPIG
E£0WTEPIKN SIAKOTIF TTAPOXIG YIa TNV ATOQPUYH TIVAYHATOG TOU EUKAUITTOU CWAIVA OF TIEPIMTWON
aoToyiag Tou cwAva fj amocuvdeong tng oL{euEng. BAéme To oxédio 16606303 Kal Tov mivaka
o1 oehida 2. H ouxvotnTa cuvtripnong epgaviletal pe KUKAIKO BENoG Kal opiletal wg h=wpeg,
d=npéPEC KAl M=PNVEG TPAYHATIKNAG XPONG. AVTIKEipEVa avayvwpilovTal wg:

1. Oiktpo aépa 7. Z0leuén

2. Pubuiotig 8. BalBida aépa acpaleiag

3. Aimavtig 9.  Adadi

4. BaMBida S1aKkOTTNG €KTAKTNG 10. Tépiopa Bardpou Aadiov

5. AIGPETPOG EVKAUMTOU CWARVA 11.  opa - KAtd TNV €YKATACTACN
6. MéyeBog omelpWpaATog 12. opa - KAtd TNV €yKATaotacn
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Méetd ané KOs capavta oKTW WPEG AElTovpyiag, apalp£cTe T Orikn Tou 0PUPLOY Kat ENEYETE
TO TIEPIEXOHEVO Ypdoou. Av Ta pépn (1I81aiTEPA Ol GLAYOVES TOU GPUPLOU Kal TOU apoviol) Sev
gival kahd emkaluppévol pe ypaoo ap.100 ¢ Ingersoll Rand, ypacdpete mo ouxva. Av n 6rkn
TOU OPUPLOU gival YEPATN PE YPAoO, ypaodpeTe AiyoTepo ouxvd. Mptv TomoBetrioete Eava Tn
Brikn Tou opupLoy, BeRalwBEeiTe OTI OI GlaYOVEG OTO GPUPIT KAL TO APOVL KAt OAEG Ol EMPAVEIEC TWV
POUAENAV gival EMKANUPEVES HE ypAoO. Emiong, el0dyeTe pia KoutaMd Tou yAukoU (3 K.€.) ypdco
o€ KGBe o) 0To MACIVO TOU GPUPIOY YIa VA NITTAVATE TIG OPAIPES EKKEVTPOU. Mn ypaodpeTe

TNV KUAIVSPIKN EM@PAVELR TOU GPUPLOY, auTr| Sev givatl em@Avela TPIRNG. ATOHAKPUVETE TUXOV
mAgovalovta ypdoo, 181aiTepa omoladnmoTe TOCOTNTA £XEl CUCCWPEUTEL OTO TOIXWHA TNG BRKNG
TOU OPUPLOU.

PUBuion Aimavtripa

H pUBIoN TipémeL va yivel 0TO EpyOO0TACIO Kal SV TTPETEL VA TNV AANAEETE EKTOG AV OUVAVTHOETE
mpoPAfpata Katd tn Aimavon. Av givatl anapaitnt n pUBUION, APAIPECTE T MITOUAGVIA

¢ BRKNG Tou GPUPIOL Kal TiG BiSeG TOU KAAUUHATOG TNG THOW KEPAANG, KAl EVW KPATATE TO
TEPIBANUA HOTEP OTO KIBWTIO 0SOVTWTWY TPOXWY, APAPECTE TO TEPIBANMA. ZTNV TPOCOYN TOU
TEPIBAUATOG UTIAPXEL éva LIKPO pUBUILOUEVO TTOHA OTTHG. AQAUPEDTE AUTO TO TWHA, KABWE Kat
£va TTAPOHOL0 TIWHA 0TO TAAIVO Tou TIEPIBARHaTOC. Ot Bideg pUBUIONG Bpiokovtal KAaTw amd Ta
nwpata. Nupiote Ti¢ Bideg puBIONG AmavTrpa pe éva pikpo katoafidl. Av yupioete Tig Bideg,
HewwveTat n por Aadiov. Av petakiviioete Tig Bideg mpog Ta é§w, av§averal n pory Aadiov.
Kétw amo kabe Bida Bpiokovrtat Suo mArfuata Mmavtipa. Metd amd xprion Heyaing SiIapkelag,
auTd Ta mMARpaTa evExeTal va gpdgouv kat epmodiletat n Siéhevon Tou Aadiov. Av cupBei auto,
APAIPECTE TA TWHATA KAl TIG BISEC KAl AVTIKATACTAOTE Ta MARATA.

Mpocappoyn Tov Pubpiotn

To oxedidypappa TPD497 otn oehida 2 amelkoviel Tov evaiobnto pubuiot Tumou Bapoug

TTOU EAEYXEL TNV TAXUTNTA TOU HOTEP TTOAATAWY TITEPLYiWV. 7PUBpIlETAL OTO EPYOOTACIO Yia

va mapayet Tax0TnTa umodox¢ mepimou 355 o.a.l. Zmdvia amaiteital va aAageTe auth ™
pUBUION. QOTO0O, AV ENEYEETE HE OTPOPOHETPO TNV EAEUBEPN TAXUTNTA TOU TETPAYWVOU 08nyou
Kat Sgv KupaiveTal evidg 5 6.0.\. TG CUVIOTWHEVNG TaxUTNTAG Twv 355 o.a.\., Ba pémet va
NdBete pétpa yia va ) SlopBwoete. Av BidwoeTe To magipdadt pUBUIoNG TEPIOCATEPO HEGA GTO
oTéNeXOC PUBMIOTH, auEaveTal n TaxuTNTA. AV HETAKIVACETE TO MA&IHASI TTPOG Ta £€w, HELWVETAL N
Taxvtnta. Mior) otpo@r Tou magipadiol Ba aANagel Tnv TaxuTnTa UTOSOXNG TEPiTOU 5 a.a.\.
‘Otav TomoBeTeite KavoUpylo pubuIoTr, pubpioTe To Magpddt wote n didotaon «A» va

givat «1-3/4» (44 mm). AuTé ouviiBwg mapdyel pia EMTPEMOUEVN TaxUTNTA.

E§apTiipata Kat Zuvtipnon

Otav n mpoPAemomevn mepiodog Kavovikig {wiig Tou epyaleiou €xel gL, ouvioTatal n
AmooUVAPMOAGYNON TOU EPYOAEIOU, N amoATavon Kat 0 S1axwPIoMOE TwV AVTANAKTIKWVY KATA
UAIKO yIa va MTOp£GOUV VAl avaKUKAwBOOoUV.

O mpwToTUTIEG 08NYiEC ival oTa ayyAKA. Ot GANEG YAWOOEG ival HETAPPAOT TWV MTPWTOTUTTWV
odnylwv.

H emokeun Kat ouvTtrpnon Twv epyaleiwv mpémel va Stevepyeital améd E§ovotodotnuévo Kévtpo
>uvtipnongc.

lNa onoladnnote epwtnon anotavleite 6To MAnciéoTepo Mpageio | Avtimpdowmo g

Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomoinTtikou cupBoAou.

EL-2 03523865_ed7



Informacije o Varnosti Izdelka

Namen:

Ti pnevmatski udarni kljuci so namenjeni odstranjevanju in names¢anju vija¢nih vezi.

OPOZORILO

Ta naprava je izdelana za uporabo z najmanj dvema osebama.

Ce zelite ve¢ informacij, glejte obrazec 04580916 v priro¢niku za varno delo s
pnevmatskimi udarnimi kljuci.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.ingersollrandproducts.com

Specifikacije I1zdelka

Raven
.| Priporoceni | Raven HrupadB (A) ..
Pogon Udarci . Tresljajev
Model na Obseg Navora| (ANSIS5.1-1971) (1508662)
. . Minuto . Moc 2
Tip in. ft-lbs (Nm) Pritisk (1503744) m/s’

., 26000- 42000
S99AT  |Kvadrat|2-1/2"| 500 | 1) 000l 1086 1216 211

" 26000- 42000
599A1-EU|Kvadrat|2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Namestitev in Mazanje

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
zracnih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko
v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez
notranjega izklju¢itvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj
izkljuci. Glejte sliko 16606303 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni
puscici in opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe.

Postavke, oznacene kot:

1. Zracni filter 7. Spoj

2. Regulator 8. Varnostna zrac¢na varovalka
3. Mazalka 9. Olje

4. Varnostni izkljucitveni ventil 10. Polnjenje olja oljna komora
5. Premer cevi 11.  Mast - prek cevovoda

6. Velikost navoja 12.  Mast - prek cevovoda

Po vsakih 48 urah obratovanja, odstranite ohisje kladiva in preverita koli¢ino masti. Ce deli

(e posebej celjusti kladiva in nakovala) niso dobro prekriti z mastjo Ingersoll Rand st. 100,
skrajsajte intervale med posameznimi mazaniji. Ce je v ohisju preve¢ masti, intervale podaljsajte.
Preden ponovno namestite ohisje kladiva, zagotovite, da so ¢eljusti na kladivu in nakovalu in
vseh povrsinah lezajev prekriti z mastjo. Nanesite tudi ¢ajno zli¢ko (3 cc) masti v vsako odprtino
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na strani kladiva, da namazete krogle naperka. Ne namazite cilindri¢ne povrsine kladiva, le-ta
ni povrsina lezaja. Odstranite vso odve¢no mast, $e posebej e se ja nabrala na stenah ohisja
kladiva.

Nastavljanje Oljnika

Nastavitev je izvedena v tovarni in je naj ne bi spreminjali, razen e se pojavijo tezave z mazan-
jem. Ce je potrebna nastavitev, odstranite vijake ohisja kladiva in vijake zadnjega dela in pridrzite
ohisje motorja na ohisje prestav in odstranite ohisje. Na sprednjem zunanjem delu ohija se
nahaja majhen zamasek odprtine za nastavljanje. Odstranite ta zamasek, prav tako kot podoben
zamasek na stranskem delu ohisja. Vijaki za nastavljanje se nahajajo pod zamaski. Obrnite vijake
za nastavljanje olja z majhnim izvijacem. Privijanje vijakov zmanjsa pretok olja, odvijanje vi-
jaka poveca pretok olja. Pod vsakim vijakom sta namescena dve klobucevinasti plos¢ici oljnika.
Po dolgotrajni uporabi, te plos¢ice lahko postanejo zamasene in preprecujejo prehajanje olja. Ce
se to zgodi, odstranite zamaske in vijake in plos¢ice zamenjajte.

Nastavljanje Regulatorja

Skica TPD497 na 2. strani prikazuje na tezo obcutljiv tip regulatorja, ki nadzira hitrost veckrilnega
motorja. “Nastavitev je izvedena v tovarni, da proizvaja hitrost priblizno 355 obratov na minuto.
Ne nastavitve obic¢ajno ni potrebno spreminjati. Ce pa hitrost oglatega poganjaca preverite s
tahografom in ni znotraj razlike 5 obratov na minuto glede na priporoceno hitrost 355 obratov
na minuto, jo morate popraviti. Privijanje z nastavljanjem matice v cev regulatorja hitrost zvisa,
sprosc¢anje matice hitrost zniza, polovica obrata matice bo hitrost spremenila za priblizno 5
obratov na minuto. Ko namescate nov regulator, nastavite matico tako, da je dimenzija

A"1-3/4" (44 mm). To obicajno proizvede dovoljeno hitrost.

Sestavni Deli in Vzdrzevanje

Izrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po ses-
tavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvimi jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.
Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblasceni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku
Uéel Pouzitia:
Tieto pneumatické priklepové ut’ahovace sluzia na uvolfi ieaut’'ah ie zavitovych

spojovacich prvkov.
& VAROVANIE

Naradie je navrhnuté tak, aby ho obsluhovali aspori dve osoby.

Dalsie informacie najdete v prirucke Bezpeénostné instrukcie pre pneumatické priklepové
ut’ahovace 04580916.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikacie Produktu
. Odporucany . Hladina
Pohon 'R:zov Rozsah Mo- HIFA‘"\:’; :;lfllf:‘:;: ;A) Vibracii
Model (Uderov)l  mentu . (1508662)
za P
Typ | in. | Mindtu | ftlbs(Nm) | tlak (|§‘¢’)y3k72) m/s?

c , 26000- 42000
S99AT  [Stvorec| 2-1/2"| 500 | 30500 'S000)| 1086 1216 211
26000- 42000

(35250 - 57000)

599A1-EU|Stvorec|2-1/2"| 500 108.6 1216 21.1

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost’ privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak

(PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstranujte kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej
Casti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protidvihové zariadenie cez
vietky hadicové spoje bez vnutorného uzéveru, aby sa zabranilo $vihaniu hadice, ak zlyha hadica
alebo doéjde k uvolneniu spoja. Vid obr. 16606303 a tabulka na str. 2. Interval vykonavania udrzby
je znazorneny v kruhovej sipke a defi novany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného
pouzivania. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 7. Spojenie

2. Regulator 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
3. Mazivo 9. Olej

4. Nudzovy uzatvaraci ventil 10. Olejom napliite olejovi komoru
5. Priemer hadice 11.  Mazanie - pomocou maznic

6. Velkost'zavitu 12.  Mazanie - pomocou maznic
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Po kazdych styridsiatich 6smich hodinach prevadzky snimte kryt kladiva a skontrolujte obsah
maziva. Ak stcasti (hlavne celuste kladiva a nakovy) nie st dostato¢ne pokryté mazivom
Ingersoll Rand ¢. 100, skrétte ¢asovy interval medzi jednotlivymi mazaniami. Ak sa v kryte
kladiva nachadza dostatok maziva, interval predizte. Pred opatovnym nasadenim krytu kladiva
sa presvedcte, Ze celuste kladiva a nakovy, ako aj povrchy vietkych lozisk so pokryté mazivom.
Taktiez do kazdého z otvorov na boku kladiva aplikujte jednu ¢ajovu lyzicku (3 cc) maziva

s cieflom namazat vackové guldcky. Na valcovy povrch kladiva neaplikujte mazivo; nejde o
Smykovy povrch. Akékolvek nadmerné mazivo odstrarite a to obzvlast to, ktoré sa mohlo
nahromadit na stene krytu kladiva.

Nastavenie Mastenicky

Nastavenie sa vykonava vo vyrobnom zavode a pokial sa neprejavia problémy s mazanim, toto
nastavenie by sa nemalo menit. Ak je potrebné vykonat nastavenie, odmontuijte skrutky na
kryte kladiva a skrutky na kryte zadnej hlavy a pridrziavajuc skrifiu motora na skrini prevodovky
odmontujte skrifu. Na prednej strane skrine sa nachadza mala nastavovacia zastrcka s otvorom.
Vyberte tato zastréku ako aj podobnt zastr¢ku na boku skrine. Nastavovacie skrutky sa
nachadzaju pod zastrckami. Pomocou malého skrutkovaca otocte nastavovacie skrutky
mastenicky. Zaskrutkovanie skrutiek znizi tok oleja; odskrutkovanie skrutiek zvysi tok
oleja. Pod kazdou skrutkou st umiestnené dve plstence mastenicky. Po dlhodobom pouzivani
moze dojst k zaneseniu tychto plstencov, ¢o zabrariuje toku oleja. Ak k tomu déjde, vyberte
zastrcky a skrutky a vymerite plstence.

Nastavenie Regulatora

Vykres TPD497 na strane 2 znazorfiuje na hmotnost citlivy typ regulétora, ktory riadi rychlost viac
lopatkového motora. Je nastaveny vo vyrobnom zévode s cielom dosiahnutia rychlosti hrdla na
hodnote 355 otacok za minutu. Méalokedy je potrebné toto nastavenie zmenit. Predsa len v3ak,
ak odchylka volnobehu stvorcového baranidla meraného otdckomerom nie je v rozmedzi 5
otacok za minutu od odporucanej rychlosti 355 otacok za minttu, je potrebné vykonat napravu
podla nasledujucich krokov. naskrutkovanie nastavovacej matice dalej na kmen regulatora zvysi
rychlost; odskrutkovanie matice v opa¢nom smere znizi rychlost. Polovica otocenia matice zmeni
rychlost baranidla o asi 5 otacok za mindtu.Pri instalovani nového reguldtora nastavte maticu
tak, aby rozmer“A”bol “1-3/4" (44 mm). Tymto sa zvycajne dosiahne prijatelna rychlost.

Diely a Udrzba
Ked'skond¢i zivotnost' naradia, odporticame naradie rozobrat; odstranit’ maziva a roztriedit’ diely
podla materialu tak, aby mohli byt' recyklované.

Original pokynov je v angli¢tine. Texty v ostatnych jazykoch su prekladom originalu pokynov.
Oprava a Udrzba naradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku
Uéel Pouzi
Tyto pneumatické utahovaky slouzi k uvoliiovani a utahovani zavitovych spojovacich

prvka.
VAROVANI

Tento nastroj musi obsluhovat minimalné dvé osoby.

Dalsi informace najdete v pfiruéce Bezpeénostni instrukce pro pneumatické utahovaky
04580916.

Prirucky si mGzete stéhnout z webové adresy www.ingersollrandproducts.com.

Specifikace Vyrobku
Doporuceny Hladina Hluku Hladina
Pohon Narazy Rozsah Utahovaciho| dB (A) Vibraci
Model za Momentu (ANSI $5.1-1971) (1S08662)
. 2
Typ | in. MINUR g bs (Nm) Tlak | Vykon m/s

26000- 42000
(35250 - 57000)

= " 26000- 42000
599A1-EU| Ctverec | 2-1/2" 500 (35250 - 57000) 1086 | 121.6 21.1

599A1 |Ctverec|2-1/2"| 500 108.6 121.6 211

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do néradi zajisten jeho max-

imalni provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pres viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hdzeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, Ze dojde k poruseni vedeni nebo
prerugeni spojeni. Na obr. 16606303 a tabulka na str. 2. FCetnost tdrzby je uvadéna v kruhové
Sipce a je defi novana jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled
polozek:

1. Vzduchovy filtr 7. Spojeni

2. Reguldtor 8.  Bezpecnostni vzduchova pojistka
3. Mazivo 9. Olej

4. Nouzovy uzaviraci ventil 10. Olej - pInéni olejové komory

5. Prumer hadice 11. Mazéni - pomoci maznic

6. Velikost zavitu 12.  Mazéni - pomoci maznic
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Po kazdych ctyficeti osmi hodindch provozu vyjméte skiif kladiva a zkontrolujte obsah maziva.
Jestlize dily (zejména celisti jak kladiva, tak kovadliny) nebudou dostate¢né pokryty mazacim
tukem Ingersoll Rand ¢. 100, zkratte interval mezi kazdym mazanim. Jestlize je skfin kladiva
plnd mazaciho tuku, interval prodluzte. Pfed vymeénou skfiné kladiva dbejte na to, aby celisti na
kladivu a kovadliné a véechny nosné povrchy byly pokryty mazacim tukem. Rovnéz vlozte jednu
¢ajovou lzici (3 ml) mazaciho tuku do kazdého otvoru na strané kladiva k promazani vackovych
kuli¢ek. Nemazte valcovy povrch kladiva, to neni nosny povrch. Odstrarite jakykoliv prebytecny
mazaci tuk, zejména ten, ktery se mize nahromadit na sténach skiiné kladiva.

Nastaveni Maznice

Nastaveni se provadi v tovarné a nemélo by se ménit, pokud nenastanou obtize s mazanim.
Jestlize bude tprava nezbytna, odstraiite svorniky skiiné kladiva a srouby zadniho krytu,

pfidrzte kryt motoru na skiini prevodovky a pouzdro vyjméte. Na ¢elni strané pouzdra je mala
zatka nastavovaciho otvoru. Vyjméte tuto zatku a i podobnou zatku na bo¢ni strané pouzdra.
Nastavovaci Srouby jsou umistény pod zatkami. Otacejte nastavovacimi Srouby maznice malym
Sroubovakem. Otoceni Sroubu dovnitf snizuje priitok oleje; otoceni Sroub ven pritok oleje
zvysuje. Pod kazdym Sroubem jsou mistény dvé plsté maznice. Po dlouhém pouzivani se mohou
tyto plsté ucpat, coz brani oleji v priichodu. Pokud k tomu dojde, vyjméte zatky a Srouby a plsté
vymeérnte.

Nastaveni Regulatoru

Nékres TPD497 na stran 2 zobrazuje typ regulatoru citlivého na hmotnost, ktery fidi rychlost
vicelopatkového motoru. Je nastaven ve vyrobnim zévodé tak, aby poskytoval rychlost unasece
priblizné 355 ot/min. Toto nastaveni se musi ménit pouze velmi zfidka. Pokud vsak pfi kontrole
volné rychlosti ¢tvercového unasece tachometrem zjistite, Ze neni v rozmezi 5 otdcek za minutu
od doporucené rychlosti 355 ot/min, je zapotiebi ji opravit. PfisSroubovéni nastavovaci matice
dile na dfik regulator rychlost zvysuje; uvoliiovani matice rychlost snizuje. Jedna polovina otacky
matice zméni rychlost unasece pfiblizné o 5 ot/min. Pfi instalaci nového regulatoru nastavte
matici tak, aby rozmér “A” byl “1-3/4" (44 mm). Tim se obvykle zajisti pfijatelna rychlost.

Dily a Udrzba
Kdyz skonci Zivotnost nafadi, doporu¢ujeme nafadi rozebrat, odstranit mazivo a roztidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Originalni navod je v angli¢tiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho ndvodu.
Oprava a Udrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelar Ingersoll Rand nebo na distributora.

cs-2 03523865_ed7



Toote Ohutusteave
Ettendhtud Kasutamine:
Pneumolé6kvotmed on konstrueeritud keer d kinnitusdetailide Idamiseks ja
paigaldamiseks.
& HOIATUS
See too6riist on méeldud k isek ini Iselt kahele ini |

Lisateavet leiate juhendist “Air Impact Wrenches Product Safety Information Manual Form
04580916 (; 166kvétmete of be juhend)
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.ingersollrandproducts.com

Toote Spetsifikatsioon

Mootor Ettendhtud ] dB (A) | Vik
Mudel Looki |[Momendivahemik| (ANSI $5.1-1971) (1S08662)
ude! . " -
e . Minutis " Véimsus 2
Thiip | in. ft-Ibs (Nm) Rohk (1503744) m/s

., 26000- 42000
S99A1 | Ruut [2-1/2'| 500 | 100 Do | 1086 | 1216 211

” 26000- 42000
599A1-EU| Ruut |2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Paigaldamine ja Maarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige dige labimédduga
Shutoiteliin. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, ohufiltrist ja
kompressoripaagist valja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud
Shukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid
seadmeid, et valtida vooliku visklemist selle purunemise voi liite lahtituleku korral. Vt joonis
16606303 ja tabel Ik 2. Hoolduse sagedus on ndidatud timarnoolel ja seda maaratletakse
jargmiselt: h=tunnid, d=p&evad ja m=kuud toériista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 7. Liide

2. Regulaator 8.  Ohukaitseklapp

3. Olitaja 9. Oli

4. Hadaseiskamisventiil 10. Oliga taidetav 6likamber
5. Vooliku labimoot 11. Maarimine - labi litmiku
6. Keerme suurus 12.  Maarimine - 1abi liitmiku
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Pérast igakord ljakii kaheksa tunnilist tooperioodi eemaldage haamri toos
(hammer case) ja kontrollige maéret. Kui osad (eriti haamri ja alasi nukid) ei ole tihtlaselt kaetud
Ingersoll Rand maardega No.100, siis liithendage 6litamise intervalle. Kui haamri toosis on 6li,
siis pikendage intervalli. Enne haamri toosi vahetamist veenduge, et haamri ja alasi nukid ja koik
toetuspinnad on dlitatud. Samuti sisestage Uks teelusikatais (3 cc) madrdeainet kummassegi
avasse haamri kiiljel iilekandedetaili 6litamiseks. Arge dlitage haamri silindrilist pinda, see ei ole
toetuspind. Eemaldage koik ekstsess madre, eriti haamri toosi seinal.

Olitaja Reguleerimine

Reguleerimine on tehtud tehases ja seda voib muuta ainult siis, kui todriista 6litamisega
kaasuvad probleemid. Kui reguleerimine on vajalik, siis eemaldage haamri toosi ja tagaosa
kruvid ning hoides mootori timbrist jou tilekandel (gear case) eemaldage kaitsekorpus. Vaike
reguleeritava ava kork asub kaitsekorpuse eesosas. Eemaldage see kork ja sarnane kork
kaitsekorpuse kiiljel. Reguleeritavad kruvid on korkide all. Keerake 6litaja reguleentavmd kruvisid
véikese kruvikeerajaga. Kruvide sissel ine vahendab élivoogu, ikeeramine
suurendab dlivoogu. Kaks 6litaja viltseibi on kummagi kruvi all. Parast pikemat kasutamist
voivad viltseibid ummistuda ning takistada 6li labipaasu. Sellisel juhul eemaldage korgid ja
kruvid ja vahetage viltseibid.

Regulaatori Tapsustus

Joonis TPD497 lehekiiljel 2 nditab survetundlikku regulaatorit, mis kontrollib multi-tiivikuga
mootori kiirust. Seda reguleeritakse tehases, et saavutada poordekiiruseks umbes 355 pooret
minutis. Seda tédpselt seadmist tuleb harva muuta. Nurkhoidiku (square driver) vabakiirust
kontrollitakse tahhomeetriga ja kui kiirus ei ole 5 p/min piires soovitatud kiiruse 355 p/min jaoks,
siis tuleb teha tapsustus. Mutri edasine keeramine téstab podrlemiskiirust, tagurpidi keeramine
vahendab kiirust. Mutri poolp&ére muudab kiirust umbes 5 p/min vorra. Uue reguleerseadise
paigaldamisel seadke mutter nii, et mo6t “A” on “1-3/4" (44 mm). See véimaldab tavaliselt
lubatava kiiruse.

Osad ja Hooldus

Parast seadme toea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada maardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Originaaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on tolgitud originaaljuhendist.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks podrduge firma Ingersoll Rand Idhima biiroo voi edasimiitija poole.
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok
Rendeltetés:

Ezeket az litvec 6 gépeket tes kotoel, k eltavolitasara és felszerelésére
tervezték.

A VIGYAZAT
Az eszkozt egyidejiileg legalabb két élynek kell kezelni

Tovabbi informaciot az litvecsavaroz6 04580916 jelii, biztonsagi informaciékat tartalmazé
kézikonyvében talal.
A kézikonyvek letdltési cime: www.ingersollrandproducts.com

A Termék Jellemz6i
» Utések| Ajénlott Nyo- Zajszint dB (A) Vibraciés
Hajtas i L1 5 (ANSI $5.1-1971) Szint
Modellek 5;"‘"“' . (1508662)
er-
" . Lx g . .| Teljesitmény 2
Tipus in. ft-Ibs (Nm) y (1503744) m/s

. " 26000- 42000
599A1 |[Szbgletes|2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 121.6 211

. M 26000- 42000
599A1-EU[Szbgletes|2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Telepités és Kenés

A levegéellato vezeték méretét tigy vélassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis
tizemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bél a csévezetékek legalacsonyabb
pontjan (pontjain), a Iégszlir6kbdl (6) és a kompresszortartalybdl naponta eressze le a
kondenzatumot. Szereljen megfelelé méretii biztonsagi levegdszelepet a tomlé eléremend
4géba és hasznaljon megfeleld rogzitészerkezetet a belsé elzaré szerelvény nélkili tomlékben,
hogy a téml6é megrongalodasa, vagy a csatlakozas szétvélasa esetén a tomlé ne mozdulhasson
el. Lasd a 16606303 rajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartas gyakorisagat korkoros
nyil jelzi, és tényleges szerszamhasznalati h=6rakban, d=napokban, és m=hénapokban kertil
meghatarozasra. Az elemek azonositasa:

1. Levegész(iré 7.  Csatlakozas

2. Nyomasszabalyzo 8.  Biztonsagi levegdszelep

3. Olajozo 9. Olaj

4. Vészledllito szelep 10. Olajtolté olajkamra

5. Tomléatméré 11.  Gépzsir - a szerelvényezés soran
6. Menetméret 12.  Gépzsir - a szerelvényezés soran
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Negyvennyolc éra iizemidét kovetden tavolitsa el a Kalapacs Hazat és ellendrizze a zsirozast.
Ha az alkatrészek (kiilondsen a kalapécs és az Ull6 befogdpofai) nincsenek megfeleléen bevonva
Ingersoll Rand No. 100 zsirral, akkor réviditse le az egyes zsirozasok kozotti intervallumot. Ha

a Kalapacs Haz be van vonva zsirral, akkor hosszabbitsa meg az intervallumot. A Kalapacs Haz
cseréje el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kalapacs és ill6 befogdpoféi és a surlodo feliiletek

be vannak vonva zsirral. Adjon egy teaskanalnyi (3 cc) zsirt minden egyes lyukba a kalapacs
oldalan a butyokgolyok zsirozaséhoz. Ne zsirozza a kalapacs hengeres feliiletét; ez nem tartozik a
surlodo feltletek kozé. Tavolitsa el a felesleges zsiradékot, kiilonos tekintettel arra, mely esetleg a
kalapacs haz falan halmozédott fel.

Olajoz6 Beadllitas

A bedllitast a gyarban elvégzik, és nincs sziikség annak modositasara mindaddig, amig zsirozasi
problémakat nem észlelnek. Ha sziikségessé valik a bedllitas, tavolitsa el a Kalapacs Haz csavarjait
és a Hatso Fej Sapka Csavarokat és a Motor Hazat a valtomiihoz rogzitd csavarokat, és tavolitsa

el a hazat. A haz eliils6 oldalan talalhato egy Beallitd Nyilas Dugd. Tavolitsa el a dugot és a haz
oldalan taldlhaté hasonl6 dugét is. A Beallitd Csavarok a dugok alatt talalhatok. Forditsa el az
Olajoz6 Beallito Csavarokat egy kisméret(i csavarhuzoval. A csavarok becsavarasa csokkenti

az olajaramlast; a kicsavaras az aramlast néveli. Két olajozo filc taldlhaté minden egyes

csavar alatt. Hosszu hasznalat utan a filc szennyezetté vélhat, ami megakadalyozza az olaj
keresztiiljutasat. Ha ez bekévetkezik, tavolitsa el a dugokat és csavarokat, majd cserélje ki a filcet.

Szabalyozo Beallitas

A 2. oldali TPD497-es abra illusztralja az érzékeny tdmeg-tipusu szabalyozot, amely vezérli a
Multi-Vane motor sebességét. A gyarban olyan beallitast alkalmaznak, melynek kévetkeztében
az aljzat sebessége koriilbelll 355 fordulat lesz. Ritkan lehet sziikség ennek modositasara.
Azonban ha a négyzet meghajtas szabad sebességét ellendrzik a tachométeren, és az nincs

5 fordulaton bellil a 355-h6z képest, akkor Iépéseket kell tenni annak kijavitasara. A csavar
szabalyozé torzsbe vald becsavarasaval a sebesség novekszik; a csavar kicsavarasa csokkenti a
sebességet; a csavar fél fordulata mintegy 5 fordulattal csékkenti a sebességet. Uj szabélyozé
telepitése esetén a csavart Ugy kell beallitani, hogy az“A” méret “1-3/4" (44 mm) legyen. Ez
tobbnyire a megengedett sebességet eredményezi.

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashaté utasitasok az eredeti
utasitas forditasai.

A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkbzpont végzheti.

KozéInivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand iroddhoz vagy terjesztéhoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:
Sie pneumatiniai verzliarakéiai skirti srieginéms savarzoms jsukti ir issukti.

d.

$j jrankis sukurtas

Daugiau informacijos ieskokite pneumatiniy verzliarak¢iy gaminio saugos informacijos
instrukcijos formoje 04580916.
Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés www.ingersollrandproducts.com internete.

Gaminio Techniniai Duomenys

Rekomenduojamas . Vibracijos
Pavara Impulsy| Sukimo M ((E:'l\“ssc;lsysg;sjg;:\)) Lygis

Modeli: per Diapazonas : (1508662)
Tipas | in. |MPU|  feibs(Nm) | Slegis (|sgasl;14) m/s*

. " 26000- 42000
599A1 [Kvadratinis| 2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

L " 26000- 42000
599A1-EU [Kvadratinis| 2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

Prijungimas ir Sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didZiausig slégj jrankio jleidimo antgalyje
(PMAX). Kondensata i$ voztuvo (-y), esancio (-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir
kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Auksciau Zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuvg, o
ties visomis Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa,
kuris neleisty zarnai métytis j salis, jei nutrikty zarna ar atsijungty jungiamoji mova. Zitrékite
16606303 pav. ir lentele 2 psl. Techninés prieziaros darby daznis nurodytas apskrita

rodykle v=valandomis, d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys identifi kuojamos taip:

1. Orofiltras 7. Jungiamoji mova

2. Reguliatorius 8.  Apsauginis oro voztuvas

3. Tepimo jtaisas 9. Alyva

4. Avarinio i$jungimo voztuvas 10. Alyva - uzpildykite alyvos kamerg
5. Zarnos skersmuo 11. Tepkite per tepimo angas

6. Sriegio matmenys 12. Tepkite per tepimo angas

Po kiekvieny keturiasdesimt astuoniy darbo valandy nuimkite kijo korpusg ir patikrinkite
kiek liko tepalo. Jei dalys (ypac kajo ir priekalo Ziotys) néra tinkamai suteptos “Ingersoll Rand”
tepalu Nr. 100, sutrumpinkite protarpius tarp sutepimy. Jei kajo korpusas suteptas per daug,
prailginkite protarpius. Pries uzdédami atgal kjo korpusa, sitikinkite, kad kajo ir priekalo Ziotys,
taip pat visi guoliy pavirsiai padengti tepalu. Be to, jdékite po viena arbatinj Saukstelj tepalo (3
kub. cm) j kiekvieng skyle kajo Sone, kad suteptuméte kumstelinius rutulinius sarnyrus. Netepkite
kajo cilindrinio pavirsiaus - tai néra guolio pavirsius. Pasalinkite visa perteklinj tepala, ypac
galéjusj susikaupti ant kijo korpuso sienelés.
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Tepalinés reguliavimas

Reguliavima atlieka gamykla ir jo nereikty keisti, nebent iskilty problemy dél tepimo. Jei reikia
sureguliuoti, atsukite kajo korpuso varztus ir galinés galvutés gaubtukinius sraigtus, po to,
laikydami variklio korpusa prie pavary dézés, nuimkite korpusg. Mazas reguliavimo skylés
kamstis randasi korpuso priekinéje dalyje, ISimkite $j kamstj, taip pat panasy kamstj, esantj
korpuso $one. Reguliavimo sraigtai randasi po kamsciais. Mazu atsuktuvu pasukite tepalinés
reguliavimo sraigtus. |sukdami sraigtus mazi tepalo srautg, o iSsukdami juos - didinate
tepalo srauta. Po kiekvienu sraigtu yra du tepalinés fetrai. Po ilgo naudojimo Sie fetrai gali
uzsikimsti ir nebepraleisti alyvos. Jei taip nutikty, isimkite kamscius ir pakeiskite fetrus.

Reguliatoriaus reguliavimas

Jautrus svorinis reguliatorius, valdantis “Multi-Vane” variklio greitj, pavaizduotas 2 puslapyje
esanciame TPD497 brézinyje. Jis sureguliuojamas gamykloje, kad uztikrinty mazdaug 355 apm
movos greitj. $j nustatyma keisti reikia retai. Taciau, jei tachometru patikinamas kvadratinio
skriemulio laisvasis greitis ir jis daugiau, nei 5 apm skiriasi nuo rekomenduojamo 355 apm,
reikia imtis veiksmy tai istaisyti. Jei reguliavimo varzg jsuksite giliau j reguliatoriaus kotg - greitis
padidés, o issukus - sumazés. Varzto vienas pasukimas pusiau pakeis greitj mazdaug 5 apm. Kai
montuojate nauja reguliatoriy, zitrékite j varzta, kad iSmatavimas “A” baty “1-3/4 colio (44 mm)".
Tai jprastai uztikrina leisting greitj.

Dalys ir prieziara

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy
tepalg, suskirstyti detales pagal medziagg, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti atlieky
perdirbimo jmonei.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.
Prietaiso remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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lekartas Drosibas Informacija

Paredzétais Lietojums:
Sis pneimoimpulsu uzgrieznatslégas paredzétas v ida stiprinaj 3anai un

uzmontésanai. i ’
IDINAJUMS

Siinstrumenta konstrukcija paredz, ka ta i $anai nepiecie$ divas personas.

Papildu informaciju mekléjiet Pneimoimpulsu uzgrieznatslégu drosibas informacijas
rokasgramata 04580916.
Rokasgramatas var lejupieladét no www.ingersollrandproducts.com

lerices Specifikacijas

leteicamais Skanas Limenis Vibraciju
Piedzina Isi \Griezes Momen-| dB (A) limenis
Modeli Impulsi| ; piapazons | (ANSIS5.1-1971) | (1508662)
N . — Stiprums 2
Tips in. ft-lbs (Nm) p (1503744) m/s

S " 26000- 42000
599A1 |[Kvadratveida|2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 121.6 211

o M 26000- 42000
599A1-EU[Kvadratveida| 2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 21.1

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX) pie
instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un
kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms
$latenes un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru Slatenes savienojumu bez iek$éja atslégsanas
mehanisma, lai nepielautu $|utenes métasanos gadijuma, ja partrakst slatene vai atvienojas
savienojums. Skatit attélu 16606303 un tabulu 2. lappusé. Apkopes biezums ir redzams uz

aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos

(m). Izmantoti $adi apziméjumi:

1. Gaisafiltrs 7. Savienojums

2. Regulators 8.  Gaisa drosinatajs

3. Smérviela 9. Ela

4. Avarijas slegvarsts 10. Ella - piepildiet ellas kameru
5. Slatenes diametrs 11.  Ellosana - caur savienojumu
6. Vitnes izmérs 12. Ellosana - caur savienojumu
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Péc katram ¢etrdesmit n nonemiet amura apvalku un
parbaudiet smérvielu. Ja dalas (it ipasi — gan amura, gan laktas gala izcilni) nav labi parklatas
ar Ingersoll Rand Nr. 100 smérvielu, samaziniet intervalu starp ieellosanas reizém. Ja amura
apvalks ir pilns ar smérvielu, pagariniet intervalu. Pirms amura apvalka uzliksanas atpakal,
parliecinieties, ka amura un laktas gala izcilni un visas darba virsmas ir parklatas ar smérvielu.
lelejiet ari vienu téjkaroti (3 g) smérvielas katra cauruma, kas atrodas amura pusg, lai ieellotu
ekscentra lodisu gultnus. Neieellojiet amura cilindrisko virsmu, jo ta nav darba virsma. Notiriet
visu lieko smérvielu, it ipasi to, kas var bat sakrajusies uz amura apvalka sienas.

. =

Ellotaja Noregulésana

Noregulésana ir izdarita razotné, un, ja nerodas nekadas gratibas ar iee|losanu, tad neko nevajag
mainit. Ja nepieciesama noregulésana, izskrivéjiet amura apvalka skraves un aizmuguréja

vaka skraves, ar kuram motora korpuss iestiprinats mehanisma karba, un iznemiet korpusu.
Korpusa priek$pusé atrodas neliela noregulésanas cauruma tapa. Iznemiet 3o tapu, ka ari lidzigu
tapu korpusa otra pusé. Noregulésanas skraves atrodas zem $im tapam. Ar nelielu skravgriezi
pagrieziet ellotaja noregulésanas skraves. Skravju pievilksana samazinas ellas plasmu;
skravju atskravésana valigak palielinas ellas pli Zem katras skraves atrodas divi ellotaja
filca elementi. llgas izmanto3anas rezultata Sie filca elementi var aizsprostoties un aizkavét ellas
caurteci. Ja ta notiek, iznemiet tapas un skraves, un nomainiet filca elementus.

Regulatora Noregulésana

TPD497 ziméjuma 2. lappusé redzams svara jutigs regulators, kas kontrolé daudzlapstinu motora
atrumu. Tas ir razotné noreguléts, lai nodrosinatu apméram 355 apgr./min. lielu uzgrieznu
atslégas gala atrumu So iestatijumu ir reti nepiecie$ams mainit. Tomér, ja kvadratveida piedzinas
mehanisma atrums briva darba rezima tiek parbaudits ar tahometru un atskiras no ieteicama
atruma 355 apgr./min. par vairak neka 5 apgr./min., tad nepiecieS$ama pieregulésana. Pievelkot
ciesak reguléjoso uzgriezni, kas atrodas uz regulatora, atrums tiek palielinats, bet atskravéjot

S0 uzgriezni valigak, atrums tiek samazinats; viens uzgriezna pusapgrieziens maina uzgrieznu
atslégas gala atrumu par apméram 5 apgr./min. Uzstadot jaunu regulatoru, novietojiet uzgriezni
3, lai izmérs “A” batu 1-3/4” (44 mm). Tas parasti nodrosina piepemamu atrumu.

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalposanas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit
smérvielas un detalas saskirot péc materialiem otrreizéjai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacje Dotyczace Bezpieczenistwa Obstugi Narzedzia
Przeznaczenie:

Te pneumatyczne klucze udarowe sa przeznaczone do wkrecania i wykrecania
gwintowanych elementéw zlgcznych.

OSTRZEZENIE

Narzedzie to musi by¢ obstugi przez co najmniej dwie osoby.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenstwa
p ycznych kluczy ud ych 04580916.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej www.ingersollrandproducts.com.

Dane techniczne narzedzia Rozmiar

Zalecany Poziom Glosnosci Poziom
Naped d . |Zakres Momentu dB(A) Wibracji
Model Uderzenia o otowego | (ANSIS5.1-1971) | (1S08662)
na
. . N . o Moc 2
Typ: in. ft-lbs (Nm)  [Ci$nienie (1503744) m/s

., 26000- 42000
S99AT |Kwadrat|2-1/2"| 500 | I0o 5000 | 1086 1216 211
26000- 42000

(35250 - 57000)

599A1-EU|Kwadrat|2-1/2"| ~ 500

108.6 1216 211

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze
(PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko
potozonych punktach instalacji rurociggowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielko$¢ bezpiecznik powietrzny
i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz Rysunek
16606303 i tabela na stronie 2. Czesto$¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie

h=godziny, d=dni, m=miesiace rzeczywistego uzytkowania. Pozycje sa nastepujace:

1. Filtr powietrza 7. Potaczenie

2. Regulator 8. Bezpiecznik powietrzny

3. Smarownica 9. Olej

4. Zawor bezpieczenstwa odcinajacy 10. Napetniana olejem komora olejowa
doptyw powietrza 11. Smarowanie - poprzez koncowke

5. Srednica weza 12. Smarowanie - poprzez koncéwke

6. Rozmiar gwintu
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Po kazdych czterdzi o$miu g h pracy, zdejmij obudowe mtota i sprawdz ilos¢
smaru. Jesli czesci (szczegdlnie szczeki mtota i kowadta) nie sa dobrze pokryte smarem
Ingersoll Rand No.100, nalezy zwigkszy¢ czestotliwo$¢ smarowania. Jesli w obudowie mtota
znajduje sie wystarczajaca ilos¢ smaru, mozna zmniejszy¢ czestotliwo$¢ smarowania. Przed
wymiang obudowy mtota, nalezy upewnic sig, czy szczeki na mtocie i kowadle oraz wszystkie
powierzchnie nosne sg pokryte smarem. Nalezy réwniez wiozy¢ jedng tyzeczke (3 cc) smaru

w kazdy otwor znajdujacy sie z boku mtota w celu nasmarowania kulek krzywki. Nie wolno
smarowac czesci cylindrycznej miota, poniewaz nie jest to powierzchnia no$na. Nalezy usunac
nadmiar smaru, szczegdlnie zgromadzonego na $ciankach obudowy mtota.

.

Regulacja Smarownicy

Regulacja jest wykonywana fabrycznie i jeéli nie pojawia sie trudnosci w smarowaniu - nie nalezy
jej zmieniac. Jesli wystapi koniecznos¢ regulacji, zdejmij sruby obudowy mtota oraz wkrety
nasadki tylnej gtowicy oraz mocujace obudowe silnika na skrzyni biegéw i zdejmij obudowe. W
przedniej czesci obudowy znajduje sie mata zatyczka otworu regulacji. Wyjmij te zatyczke oraz
druga, znajdujaca sie z drugiej strony obudowy. Sruby nastawcze znajduja sie pod zatyczkami.
Uzywajac matego wkretaka, obro¢ srube nastawczg smarownicy. Wkrecanie tych srub
zmniejsza przeplyw oleju; wycofywanie srub zwigksza przeptyw oleju. Dwie wkfadki filcowe
ukfadu olejenia znajduja sie pod kazda sruba. Po dtugim okresie uzytkowania, moze dojs¢ do
zaczopowania wkfadek, co uniemozliwi przeptyw oleju. Jesli dojdzie do tego, zdejmij zatyczki
oraz sruby i wymien wktadki.

Regulacja Regulatora

Rysunek TPD497 na stronie 2, przedstawia regulator grawitacyjny sterujacy predkoscig
wielotopatkowego silnika. Jego ustawienie fabryczne pozwala na uzyskanie predkosci gniazda
wynoszacej okoto 355 obr/min. Konieczno$¢ zmiany tego ustawienia nie jest czesta. Jednakze,
jesli w trakcie sprawdzania obrotomierzem swobodnej predkosci cztonu czynnego napedu
okaze sie, ze predkosc jest mniejsza lub wieksza o 5 obr./min. od zalecanej 355 obr./min. nalezy
ja wyregulowac. Wkrecanie nakretki nastawczej w trzpien regulatora zwigksza predkos¢;
wycofywanie nakretki zmniejsza predkos$c¢. Jeden pétobrét nakretki zmienia predkosé gniazda o
okoto 5 obr./min. Podczas instalowania nowego regulatora, ustaw te nakretke, tak aby wymiar A
wynosit 1-3/4" (44 mm). Zazwyczaj daje to dopuszczalna predkosc.

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca si¢ jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie czesci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtdrnie przetworzyc.

Oryginalne instrukcje s3 opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych
jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane
Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy
Ingersoll Rand.
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NHpopmauusn 3a BesonacHocTTa Ha MpoaykTa

no Mp
Tesn TUYHN rae4yHn Ca NPOeKTUPaHN 3a AeMOHTaX N MOHTaXx Ha
TW, U3NCKBaLYM BUCOK MOMEHT Ha 3aTsAraHe.

BHUMAHUE

To31 NHCTPYMEHT e NPOEKTUPaH Aa ce ynpaBnsaBa oT MUHMMYM ABama AyLwn.

P P

3a AONbHNTENHA NHG [. cP TBOTO C UHG 3a

POF F F F

HOCT 3a TNYHN raeyHn 04580916.

PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenun ot www.ingersollrandproducts.com

Cneundukauyum Ha MpopykTa

MpenopbuBaH HuBo Ha 3syk dB(A) Hueo
3apBuKBaHe [unana3oH Ha Bu6pauus
M YAapa Blgy o ran Moment| ANSIS31-1971) | 1508662)
MunyTa M
Tun 71 ft-lbs (Nm) [Hansrane (ISO_3'744I) m/s*

" 26000- 42000
599A1 |KeagpateH|2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

| 26000- 42000
599A1-EU|KBappateH|2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

MonTax n CmasBaHe

Pa3mepy Ha IMHWATa Ha NofjaBaHe Ha Bb3AyX MPY KOUTO € OCUrypeHO MakcMMasHO onepaTBHO
HanAraHe Ha UHCTpymeHTa (PMAX) Npu BXOAHOTO OTBEPCTYE Ha MHCTPYMeHTa. OTBOAHUTENEH
KaHan Ha KOH/JleH3aTa Ha BeHTuna(1Te) npm Huckata(te) Touka(un) Ha TpPbOUTE, Bb3AYLEH GUNTLP
1 KOMMPECOPHUA pe3epBoap 3a BCeKnAHeBHa ynoTpeba. MHcTanupaiiTe npasunHO opasmepeH
obe3sonacuTeneH Bb3fyLueH NpefnasnTen Mo noToka Ha MapKyya 1 13non3BalTe yCTPONCTBO
NpOTVB 3anuTaHe NPy BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelleH cnvpaTeneH KpaH, 3a ia
npeanasuTe MapKyya oT 3aniMTaHe ako MapKyybT NoAaaje Uni ce NpekbCHe CBbP3BaHeTo.
BukTe uepTex 16606303 1 Tabnmuata Ha CTpaHuLa 2. YectoTaTa Ha M3BbpLUBAHE Ha MOAAPBKKA
e 1306paseHa B Kpbr CbC CTPENKY 1 onpeaeneHa Kato h=yacose, d=aHu, U m=meceLu Ha
peanHo n3nonssaHe. ToukUTe ca ONpeAeNeH! Mo Ce[HVA HauH:

1. Bb3pyweH Ountbp 7. Cebp3Ballo 3BeHO

2. XpoHomeTbp 8. lpepnaseH Bb3gyweH bywow

3. Lubricator 9. Metpon

4. AsapueH CnivpaTeneH BeHTun 10.  Macno - Kamepa 3a Mb/IHeHe Ha Macno
5. [unameTbp Ha Tpbba 11. Cma3ska - npe3 putnHra

6. Pa3mep Ha Pesbara 12. Cma3ska - npes putnHra

Cnep Bceku UeTMpUAECeT 1 ocem Yaca pab6oTa oTcTpaHsABaiiTe Kopnyca Ha YyKa 1
Te CbA Ha rpec. |Ako yacTuTe (0co6eHo 3b6LMTe Ha UYyKa U yAapHIIKa)
He ca pobpe nokpwnTy ¢ rpec N2 100 Ha Ingersoll Rand, HamaneTe UHTepBana Mexay BCAKO
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rpecmpaHe. AKO KOPNyCbT Ha YyKa CbAbpa NPEKOMEPHO KOIMUYECTBO rpec, yBenuyerte
nHTepBana. Mpeau cMaAHa Ha KOpyca Ha YyKa ce yBepeTe, ye 3bbLuTe BbpXy YyKa 1 yapHuKa
1 BCNYKK HOCeL M NOBBPXHOCTY Ca MOKPUTK C rpec. OcBeH ToBa nocTaseTe No €[Ha YaeHa
NbXKUYUKa (3 €C) rpec BbB BCEKM OTBOP B CTpaHaTa Ha uyka, 3a ia CMaKeTe rbpoudHmTe caumu.
He cmasBaiiTe UunmHapryHaTa NOBbPXHOCT Ha YyKa, Tl KaTo TOBa He e Hocella MOBbPXHOCT.
OTcTpaHeTe N3NULLIHATA FPec, 0COGEHO Tasu, KOATO MOXeE Aa Ce e HaTpynasa BbpxXy CTeHaTa Ha
Kopryca Ha uyKa.

Perynupane Ha MacnboHKaTta

PerynvlpaHeTo ce n3pbpusa ¢36PVNHO n He Tpﬂ6Ba Aa ce NPOMeHA, OCBEH Npu Hanu4yne

Ha TPYAHOCTU NMPU CMa3BaHETO. AKO e HEOBXOAMMO perynimpaHe, oTcTpaHeTe 6oiToBeTe Ha
Kopnyca Ha YyKa 1 KpenexxH1uTe BUHTOBE Ha 3afHaTa 4acT Ha CBpeanoTo n Baﬂ'bp)KaDIKl/l Kopnyca
Ha MOTOpa BbpXY KapTepa Ha peflyKTopa, OTCTpaHeTe Kopnyca.Manka npobka Ha 0TBopa 3a
perynupate e pa3nosnoxeHa B NpeaHaTa YacT Ha kopryca.0TCTpaHeTe Ta3n NPO6Ka, KakTo 1
BCUYKKM I'IO[I[OﬁHI/I I'Ip06KI/I BbpPXy CTpaHaTa Ha Kopnyca. PEI’yﬂI/Ian.LI/lTe BUHTOBE Ca pa3nosioXeHn
noa I'IpOGKI/ITe. 3aB'preTe perynnpainTte BUHTOBE Ha MaC/ibOHKaTa C Majika OTBepPTKa.
3aBbpTaHeTO Ha BUHTOBETE HaMaNABa NOTOKA Ha Mac/0; OTBbPTAHETO Ha BUHTOBETE
yBenunyaBa noToka Ha Macsno. /1se GpuiILIOBY BIOXKM Ha MaCTIbOHKATa Ca Pa3mnofoxXeHN

noja BCeKW BUHT. Cﬂeﬂ Avnra yl'lOTpeGa Te31 BNOXKN MOXe fia Cce 3anyLaTt 1 Aa nonpeyar Ha
npeMnHaBaHeTo Ha macno. Ako ToBa ce Cny4n, oTCTpaHeTe I'IpOGKI/ITE W BUHTOBETE U CMeHeTe
BNOXKUTE.

PerynupaHe Ha perynatopa

Yeptexbt TPD497 Ha cTp. 2 uniocTprpa perynatop, 4yBCTBUTENEH KbM TErNO0, KOWTO KOHTponupa
CKOPOCTTa Ha MHOTomnepKoBA MoTop. Toi e GpabpuyHo perynnpatx, 3a a reHeprpa CKopocT oT
npnbnnsnTenHo 355 06./M1H.MpomAHaTa Ha ToBa perynvpaxe paako e Heobxoarma. Bbnpekn
TOBa, ako CBOGO/|HaTa CKOPOCT Ha KBafpaTHaTa OTBEpTKa Ce MPOBepsABa C TAXOMETbP 1 He e B
pamkuTe Ha 5 06./MVH. OT NpenopbyaHaTa ckopocT oT 355 06./MVH., TpAbBa fa ce Npeanpriemat
[eNCTBIA 3a HEMHOTO KopurupaHe. 3aBrBaHETO Ha perynupallata raiika no-HaBbTpe BbpXy

0CTa Ha peryaTtopa yBefn4asa CKOPOCTTa; OTBMBAHETO Ha ralikata HamassaBa ckopocTTa. Mpu
NoMOBUH 060POT Ha ralikaTa CKOPOCTTa Le Ce NPOMEHA C OKOJI0 5 06./MUH.Mpy nHCTannpaxe

Ha HOB perynaTop MOHTUpalTe raiikata Taka, Ye pasmepst “A” aa 6bae “2-1/8" (54 mm). Tosa
06MKHOBEHO OCUTypABa OMyCTNMATa CKOPOCT.

PesepBHM Yactn n Mopapbxka

Korato nsrteue CPOKDBT Ha eKkcrniioatalyma Ha MHCTPYMEHTa, ce npernopbyBa TOlA Anace pa3rno6|/|,
Anace obe3macnu 1 yactute My Aia ce pa3fenAT cnope matepuarna, Taka 4e morart aa 6‘bF[aT
peuuvKnmpaHu.

OpI/II'I/IHaHHI/ITe WHCTPYKUMK Ca Ha AHMNACKN. ,Clpyrme e3nyn ca npeso Ha OpUrnHanHuTe
VIHCTPYKLUN.

PeMOHT 1 nofpbKKa Ha MHCTPYMeHTa TpsAbBa Aa Ce N3BbPLUBAT €AVHCTBEHO OT YMb/IHOMOLEeH
CepBY3€eH LIeHTBP.

3a BCMUKM KOMYHMKaLWK ce obpblyaiite KbM Hal-6a13k1a oduc nam ancTprubdytop

Ha Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:

Aceste chei pneumatice sunt proiectate pentru indepartarea si montarea elementelor de
fixare filetate care necesita un cuplu ridicat.

&\ AVERTIZARE

Aceasta unealta este proiectata pentru a fi actionata de minimum doua persoane.

Pentru informatii suplimentare consultati formularul 04580916 din Manualul de informatii
privind siguranta produsului pentru cheile pneumatice.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com

Specificatii Tehnice

Interval
Motor Percutii Recomandat Nivel de Zgomot d(A) | Nivel Vibratii
*'| Pentru Cuplul de (ANSI S5.1-1971) (1S08662)
Modele pe Torsiune
Tip | Inci Minut ft-lbs (Nm) Presiune Putere m/s*
(1S03744)

M " 26000- 42000
599A1 |Patrat|2-1/2"| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211

. ., 26000- 42000
S99A1-EU|Patrat| 2-1/2"| 500 | (I05co” ' Gono | 1086 1216 211

Installation and Lubrication

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la
cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale
sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica

in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv

intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau
deconectarii accidentale. Vezi desenul 16606303 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sdgeata circulara si se defi neste ca h=ore, z=zile si I=luni de
utilizare efectiva. Componentele sunt identifi cate astfel:

1. Filtru Aer 7. Cuplaj

2. Regulator 8. Siguranta Fuzibild Pneumatica

3. Dispozitiv Lubrifiere 9. Ulei

4. Valva de Inchidere de Urgenta 10.  Ulei — umpleti camera pentru ulei
5. Diametrul Furtunului 11.  Lubrifiere - prin fiting

6. Marimea Filetului 12.  Lubrifiere - prin fiting

Dupa fiecare patruzeci si opt de ore de functionare, indepartati carcasa ciocanului si verificati
continutul de unsoare. Daca piesele (in special falcile ciocanului si ale nicovalei) nu sunt bine
acoperite cu unsoare Ingersoll Rand nr.100, reduceti intervalul dintre greséri. In cazul in care
carcasa ciocanului este plina cu unsoare, prelungiti intervalul. Inainte de inlocuirea carcasei

03523865_ed7 RO-1
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ciocanului, asigurati-va ca falcile ciocanului si nicovalei si toate suprafetele lagarelor sunt
acoperite cu unsoare. De asemenea, introduceti o lingurita (3 cc) de unsoare in fiecare orificiu
de pe partea laterald a ciocanului pentru a lubrifia bilele camei. Nu gresati suprafata cilindrica a
ciocanului; aceasta nu este o suprafati a lagarului. Indepértati tot excesul de unsoare, in special
acela care s-ar fi putut acumula pe peretele carcasei ciocanului.

Reglarea ungatorului

Reglarea se realizeaza in fabrica si nu trebuie schimbatd decéat daca se constata dificultati in
lubrifiere. Daca devine necesara reglarea, demontati suruburile carcasei ciocanului si suruburile
capacului capului posterior si tineti carcasa motorului pe carcasa angrenajului si demontati
carcasa. Pe partea din fata a carcasei este amplasat un mic buson al orificiului de reglare.
Demontati acest buson, dar si busonul similar de pe partea laterald a carcasei. Suruburile de
reglare sunt situate sub busoane. Rasuciti suruburile de reglare ale ungatorului cu ajutorul

unei surubelnite mici. Rasucirea spre interior a suruburilor reduce debitul de ulei; rasucirea

spre exterior a suruburilor creste debitul de ulei. Sub fiecare surub sunt situate cate doua

bucati de pasla ale ungatorului. Dupa timp indelungat de utilizare, aceste pasle se pot imbacsi,
impiedicand trecerea uleiului. In acest caz, demontati bugoanele si suruburile si inlocuiti paslele.

Reglarea regulatorului

Desenul TPD497 de la pagina 2 ilustreaza regulatorul sensibil de tip greutate care comanda
turatia motorului cu palete multiple. Acesta este reglat din fabrica pentru a produce o turatie la
mufa de aproximativ 355 rpm. Este adesea necesara schimbarea acestui reglaj. Cu toate acestea,
daca turatia libera a echerului de actionare este verificatd cu un tachometru si nu se incadreaza
n 5 rpm din turatia recomandata de 355 rpm, trebuie intreprinse masuri pentru corectarea
acesteia. Insurubarea piulitei de reglare in continuare pe tija regulatorului creste turatia;
desurubarea piulitei reduce turatia, o jumatate de tura a piulitei va duce la variatia turatiei la
mufa cu aproximativ 5 rpm. La montarea noului regulator, strangeti piulita asa incat dimensiunea
,A"sa fie,2-1/8" (54 mm). Aceasta duce de obicei la o turatie permisibila.

Componente si intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei,
degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi
reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale
instructiunilor originale.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresatd celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
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NHpopmauusna o besonacHocTn Uspenus
npennonaraemoe ncnonb3oBaHne:

EX ] ynbCHble ran pTbI Np ANnA yA nyc
- .

P P Aeta
A MpepynpexpeHne

JlaHHbIi NHCTPYMEHT paccyMTaH Ha 3KCIUTyaTayuio MUHMMYM BABOEM.

Ana nonyyeHuns noapo6Hoin nHof cm. Py TBO No HOCTU

HbIX raii I , popma 04580916.
PyKoBOACTBa MOXHO 3arpy3utb ¢ B36-cTpaHuLbl www.ingersollrandproducts.com

TexHuuyeckne XapaKTepucTuku nspgenva

Yy Yp 3py " Vp
Mpueog Ynapos K,Elua:au::rr:’ ™ ab (A) Bu6p
Mogenb B ok (ANSI$5.1-1971) | (1S08662)
MuHyTy|
. o MouwHocTb 2
Tun in. ft-lbs (Nm) (1503744) m/s’
. ., 26000- 42000
599A1 |[KBagpatHbin2-1/2| 500 (35250 - 57000) 108.6 1216 211
. ., 26000- 42000
599A1-EU|KBagpaTHbIi|2-1/2 500 (35250 - 57000) 108.6 121.6 21.1
YcraHoBKa u Cmaska
Y1o6bl 06€CneynTb MaKc oe pabouee [ (PMAX) Ha BXofie MHCTPYMEHTa,

npaBubHO NoaGupaiiTe pasmep NHWUK. EXXeJHEBHO CIMBaiiTe KOHAEHCAT W3 KnanaHa
(KnanaHoB) B HUXXHUX TOUKe (TouKax) TPYOHOW 06BA3KN, 13 BO3AYLIHOrO GUNLTPa a Takxe U3
6aka Komrpeccopa. YCTaHOBUMTe BO3/YLIHbIN NPeAoXPaHIUTeNb Ha BXOAE WiaHra 1 ncronb3yiTe
yCTpOVICTBO MPOTMBOCKPYYNBaAHNA Ha BCEX CLIEMNEHUAX LWNaHra 6e3 BHYTPEHHEro OTKNKYeHUA,
4TO6bI npefoTBPaTUTb CKPyUYMBaHUE WAaHra, e WnaHr ynaget, unn ecnv cuenieHns
paszbeanHATca. Cm. puc. 16606303 1 TabnuLy Ha cTp. 2. YactoTa obcnynBaHua

yKa3aHa B KpYT/ioii CTpesike 1 yKasaHa B Buae: h=uacbl, d=Hu, 1 m=mecaALbl pakTU4eckoro
MCMONb30BaHNA. DNEeMeHTbI onpeaeneHbl Kak:

1. Bo3aywHbiii punbTp 7. Cuennenvie

2. Perynatop 8. Bo3aywHbIN npefoxpaHuTesb

3. Jlybpukatop 9. Macno

4. KnanaH 3KCTpeHHoil ocTaHoBKM  10.  Macno — 3anonHuTb MacnaHyto Kamepy

5. [nametp wnaHra 11. TycTtas cmasKa - yepes GUTUHT (ecnn yCTaHOBNEH)
6. Pasmep pe3bbbl 12. TycTtas cmaska - yepes GUTUHT (eCiv YCTaHOBNEH)
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Yepes Kaxable COPOK BOCEMb 4acOB IKCIUTyaTaLum crieflyeT CHATb KOPNyC yAapHUKa 1
NpOBEPUTL COCTOAHME rycTON CMa3Ku. Ecnv letanu (0cobeHHO Liekn yaapHuKa v nocajjouHoro
LUTOKa) MIOXO MOKPbIThI rycToi cmaskoit No 100 komnaruw Ingersoll Rand, cokpatute
NPOMEXYTKI BPEMEHN MexX[y CMasKoi. Ecnv Kopnyc yapHUKa 3anoiHeH CMasKoW, yBennusTe
nHTepBan. Mepep ycTaHOBKON KOpryca yAapHIKa Ha MecTo ybeanTec, UTo WeKy ylapHuKa

1 NOCa/IoYHOrO LITOKa U BCe paboume NoBepPXHOCTY MOKPbITbI CMa3koi. Kpome Toro, 3abeiite
YaiiHyo IOXKY (3 Ky6. CM) ryCTO CMa3Ku B Kax0e 6OKOBOE OTBEPCTHE YAAPHIKA, YTObbI
CMasaTb WapUKy Kynauka. He cMasblBaiiTe LMNMHAPUYECKYIO MOBEPXHOCTb YAPHUKA, T.K. OHa
He ABNAETCA paboyert NOBEPXHOCTbIO. YAanuTe N3nuLlek CMasku, 0CO6eHHO CKONMBLUECA Ha
CTeHKax Kopryca yjapHuKa.

PerynupoBka MacneHku

PerynnpoBKka oCyL|ecTBNAETCA Ha 3aBOJE V1 MPW OTCYTCTBIM NPO6IemM CO CMa3Koii He AoMmKHa
13MeHATbCA. [pn HEOOXOAMMOCTU BbINONHUTL PETYIMPOBKY BbIBUHTUTE 60NTHI KOpryca
YAAPHWKA, BUHTbI C TONIOBKaMM 3aiHEN KPbILLKW 1 KpenaALme KOXyX MOTopa K peflyKTopy, 1
CHUMUTE KOXYX. [Tpo6Ka perynnpoBOYHOro OTBEPCTUA HEGOMBILOTO pa3mepa PacryioKeHa
Ha nepe/Hei NOBEPXHOCTU KOXyxa. M3BnekunTe 3Ty NpobKy, a TakkKe aHanornyHyio npooky,
pacnnoxeHHyto Ha 60KOBOI NOBEPXHOCTU KOXYyXa. PerynnpoBoyHble BUHTbI PacroNoXKeHb
noA 3Tumn npo6kamu. Bpaliaiite perynmpoBoYHbIe BUHTbI MAaCNEHKN OTBEPTKOM
Hebonbluoro pasmepa. lpn 3aBMHYMBAHNN STUX BUHTOB NOTOK Macna yMeHbLIAEeTCs; Npyn
BbIKPY4/BaHUMN BUHTOB NOTOK Macna yBenn4mBaetca. [Ia BOMIOUHbIX S/IeMeHTa Mac/IeHKM
PacnonoxeHbl Noj Kax/ibIM BUHTOM. [Tocne AnnTeNbHOro NCNob30BaHUA 3TV BONIOYHbIE
3NeMEeHTbI MOTYT 3aCOPUTLCA 1 MepecTaTb NPOMycKaTb Macso. B 3Tom ciyyae Heo6xoanmo
13Bfieyb NPO6KMN 1 BUHTbI 1 3aMEHUTb BOMIOYHbIE SNIEMEHTBI.

Hacroliika Perynatopa O6opotoB

Ha uepTtexe TPD497 (cTp. 2) NoKa3aH TOUHbI perynatop BeCOBOrO TIMa, KOTOPbIN ynpaBnaeT
CKOPOCTbIO BPaLLEHIIA MHOFOMIOMAaCTHOTO MHEBMaTN4eckoro Motopa. OH perynupyeTca Ha 3aBoje,
4TO6bI 06EecneyrnBaTh CKOPOCTb BPaLLEHUA flepxkaTens NPUMepPHo 355 06./MyH. 3MeHATb 3Ty
perynuposky TpebyeTcs peako. OfiHaKo, eCivi Mpu NpoBepKe CKOPOCTY BpalleHA KBapaTHOro
[iep>KaTens ¢ MoMOLLbI0 TAXOMETPA OTKIIOHEHVE OT PEKOMEH0BAHHOW CKOPOCTU 355 06./MUH
COCTaBNIAET CBbille 4 06./MIH, TO HEOHXOAVNMO BbIMONHUTL KOPPEKTUPOBKY CKOPOCTU BPALLEHUA.
Mpw 3aKpyunBaHNM PErynnpoBOYHON raiiku Aanblie Ha CTePXKEeHb Perynatopa CKopocTb
NOBbILWAETCA, @ NPU OTKPYUMBAHUM Falikii CKOPOCTb CHIKaeTcsA. MonosnHa o6opoTa AaHHOM
raiikii MEHAET CKOPOCTb BpalLeHUaA fiepxaTtens NpUMepHo Ha 4 06./MH.

Mpw ycTaHOBKe HOBOTO perynaTopa ycTaHOBWTE raiiky TakiiM 06pasom, YTobbl paccTosHme «A»
cocTanAno 1-3/4 aroiima (44 mm). O6bIYHO 3TO 0becreynBaeT CKOPOCTb B AONYCTUMbIX Npesenax.

Yacti n ob6cnyxmnBaHne

Mo ncTeyeHnn cpoka cnyx6bl MHCTPYMEHTa ero peKoMeH/yeTca pa3obpaTb, yaanuTb CMasKy 1
paccopTpoBaTh YaCTU MO MaTepuanam, YTo6bl OHU MOTIN GbiTh NepepaboTaHbl.

OpurvHanbHbIM A3bIKOM MHCTPYKLWIA ABAACTCA aHIUNCKWUIA. Bepcum Ha Apyrue A3bikn ABNAIOTCA
NepeBofjoM OPUMHAMbHBIX UHCTPYKLMIA.

PeMOHT 1 OGC]’Iy)KI/IBaHI/Ie NHCTPYMEeHTa AO/XKHbl OCYLECTBIATbCA TONIbKO YNONHOMOYEHHbIM
CePBUCHDBIM LIEHTPOM.

Bce nucbma cneayet HanpaenATh B 6nvkaiiwmnin opuc Ingersoll Rand vnu guctpnbbiotopy
KOMMaHu.
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3/4"(44mm). XFRFE A EEAVEEZARRE.
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI
c € CCONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

(DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERK-
LARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQSH
ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impact Wrench

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Aprietatuercas neumatico de percusion (FR)
Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: CIé pneumatique a chocs (IT) Dichiariamo sotto la nostra unica
responsabilita che il prodotto: Pistola pneumatica a mazza battente (DE) Erklaren hiermit, geméR unserer alleinigen
Verantwortung, daB die Geréte: Druckluft-Schlagbohrer (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat
het produkt: pneumatische slagmoersleutel (DA) Erkleerer som eneansvarlig, at nedenstaende produkt: Trykluftsnaglen
(SV) Intygar hdrmed, i enlighet med vért fullstandiga ansvar, att produkten: sldende mutterdragare (NO) Erklaerer som
eneansvarlig at produktet: Trykkluftsnokkel (F1) Vakuutamme ja kannamme yksin tayden vastuun siitd, ettd tuote:
iskuavaimen (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: chave de percussao pneumética
(EL) AnMwvoupe 6Tt pe SIKr pag evBOvn To mPoidv: KAedi meplotpo@ric aépog

Model: 599A1-EU / Serial Number Range: A10J - XXXX / SP10J = XXXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-
Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr:
(F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) MonteAa: / Khipaxa Au§ovtog AptBpou:

To which this ion relates, is in i with provisions of Directi 2 inery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certi-
ficat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle norma-
tive delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking
heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erklaering vedrerer, overholder bestemmelserne
i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne erklaeringen gjelder for,
oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon tdmé vakuutus viittaa, tayttaa direktiiveissa: (PT) ao qual se refere
a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) Ta onoia a@opd autr n Srilwon, eivat
OUHQWVA PE TIC TPOPAEWEIS TwV EVTOADV:

By using the following Principle Standards: 1IS08662, ANSI $5.1-1971, 1SO3744, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti
standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende
hoofdstandaards: (DK) ved at vaere i overensstemmelse med felgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvinda
foljande principstandard: (NO) ved & bruke falgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia
perusnormeja kéytettaessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) Xpnotponolivrag 1a mapakdtw kopia
npoTuna:

Date: September, 2010

(ES) Fecha: Septiemre, 2010: (FR) Date: Septembre, 2010: (IT) Data: Settembre, 2010: (DE) Datum: September, 2010:
(NL) Datum: September, 2010: (DA) Dato: September, 2010: (SV) Datum: September, 2010: (NO) Dato: September, 2010:
(F1) Paivays: Syyskuu, 2010: (PT) Data: Setembro, 2010: (EL) Hugpounvia: Zentéufpiog, 2010:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpi@nkeamo:

e Y

H. Seddon Patrick S. Livingston
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE
(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS
(LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) [IEK/TAPALIVIA 3A CbOTBETCTBME
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impact Wrench

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmatski udarni nasadni kljuc (SK) Prehlasujeme na svoju
zodpovednost, Ze produkt: Skrutkovac na stlaceny vzduch (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek: P neu-
maticky maticovy kli¢ (ET) Deklareerime oma air et toode: Pnet oti (HU) Kizarélagos felel6sséglink
tudataban kijelentjiik, hogy a termék: S(iritett levegGs csavarkulcs (LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad
gaminys: Pneumatinis verzliaraktis (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Pneimoimpulsu
uzgrieznatsléga (PL) Oéwiadcza, ze ponosi petna odpowiedzialnos¢ za to, ze produkt: Pneumatyczny klucz udarowy
(BG) [leknapupame Ha cobCTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye NPOAYKTHT: [aeueH Kntoy ¢ umnyncHo geiicteue (RO) Declaram sub
propria raspundere ca produsul: Cheie cu impact pneumatica

Model: 599A1-EU / Serial Number Range: A10J - XXXX / SP10J = XXXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih $tevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni cislo (ET) Mudel: / Seeri-
anumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartési szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas
numuru diapazons

(PL) Model: / O numerach seryjnych (BG) Mogen: / CepuiiHn Homepa ot z1o: (RO) Model: / Domeniu numar serie:

 To which this relates, isin it with provisions of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolo¢ili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie
vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlasem vztahuje, odpovidaji ustanovenim
smérnic: (ET) Mida kéesolev deklaratsioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) sitetega: (HU) Amelyekre
ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelelnek a kovetkezd irdnyelv(ek) eléirdsainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas,
atitinka Sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru $i deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych
ta deklaracja sie odnosi, s3 zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a KoiiTo ce oTHacA HacToALaTa
fleknapauus, e B CbOTBETCTBYE C pa3nopeabuTe Ha [lupektusa (): (RO) Produsul la care se refera declaratia este
conform cu prevederile Directivei(lor):

By using the following Principle Standards: IS08662, ANSI $5.1-1971, 1503744, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich
zakonnych norem: (ET) Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kévetkezd elvi szabvanyok alkalmazésaval:
(LT) Remiantis Siais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojosos galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych podstawowych norm: (BG) C u3nonssaHe Ha cnegiute ocHosHu CtanaapTu: (RO) Utilizand urméatoarele
standarde de principiu:

Date: September, 2010

(SL) Datum: september, 2010: (SK) Datum: September, 2010: (CS) Datum: Zaii, 2010: (ET) Kuupéev: September, 2010:
(HU) Datum: Szeptember, 2010: (LT) Data: Rugséjis , 2010: (LV) Datums: Septembris, 2010: (PL) Data: wrzesier, 2010:
(BG) [lata: Centemepw, 2010: (RO) Data: septembrie, 2010:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez: (BG) Opo6peH oT: (RO) Aprobat de:

He=—sso~

H. Seddon
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager

DOC-2 03523865_ed8
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